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Uvod

1 Uvod

Vazeny zakazniku, dékujeme Vam za zakoupeni pasove
pily na dfevo od firmy Holzkraft a jsme pfesvédceni, ze
jste tim uginili spravnou volbu.

Pred uvedenim stroje do provozu si peclivé prectéte
tento navod k obsluze.

Najdete v ném informace o spravném uvedeni zafizeni
do provozu, jeho ucelu pouziti, stejné jako informace

0 bezpecném a efektivnim provozu a udrzbé. Navod k
obsluze je nedilnou souc&asti stroje. Uchovavejte ho
proto vzdy na pracovisti. Mimo pokyny v tomto navodu
se také Fidte obecné platnymi bezpe¢nostnimi pfedpisy.

1.1 Autorska prava

Obsah tohoto navodu k obsluze je chranény autorskymi

pravy. Jeho pouziti je dovoleno v ramci pouziti stroje. Ja-
kékoli jiné pouziti neni bez pisemného souhlasu vyrobce
povoleno.

1.2 Zakaznicky servis

Pro technické informace prosim kontaktujte Vaseho pro-
dejce nebo nas zakaznicky servis.

Prvni hanacka BOW spol. s r.o.
K Mrazirnam 1334/14 , 779 00 Olomouc

Tel.: +420 585 378 012
e-mail: bow@bow.cz

Mame vzdy zajem o informace a zkuSenosti z provozu,
které mohou byt cenné pro zlepSeni nasich vyrobku.

1.3 Omezeni odpovédnosti

Veskeré informace a pokyny v tomto manualu byly vy-
pracované v souladu s platnymi normami a pfredpisy, pfi
znamém stavu techniky a dlouholetych znalostech a
zkuSenostech.

V nékterych pfipadech vyrobce nenese zadnou odpo-
védnost za Skody a to pfi:

- nedodrzeni téchto pokyn,

- nespravném pouziti stroje,

- pouziti nepovolanymi pracovniky,

- neopravnénych upravach a technickych zménach,
- pouziti neoriginalnich nahradnich dil{.

- PFi pouziti nespravnych nebo vadnych nahradnich
dill zanika zaruka vyrobce za pfipadné Skody.
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Skuteény vzhled vyrobku se mize v dusledku technic-
kych zmén lisit od uvedenych vyobrazeni.

Plati zavazky dohodnuté v dodavatelské smlouvé, vSeo-
becné obchodni a dodaci podminky dodavatele a za-
konna pravidla platna ke dni uzavieni smlouvy.
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2 Bezpecnost

Tato kapitola poskytuje prehled vSech dulezitych bez-
pecnostnich prvk( zafizeni, které zaijistuji bezpecnost
osob i bezporuchovy provoz zafizeni. DalSi bezpec-
nostni pokyny najdete v jednotlivych kapitolach, ke kte-
rym se vztahuji.

2.1 Vyznam symbolu
Bezpecnostni pokyny
Bezpecnostni pokyny jsou v tomto navodu k obsluze

oznaceny symboly. Bezpecnostnim pokynim predchazi
signalni slova, ktera vyjadrfuji rozsah nebezpedi.

NEBEZPECI!

/ \

Tato kombinace symbolu a signalového slova upozor-
nuje na nebezpec€nou situaci, ktera by mohla vést ke
smrti nebo vaznym zranénim.

VAROVANI!

Tato kombinace symbolu a signalového slova upozor-
nuje na moznou nebezpeénou situaci, kterd by mohla
vést ke smrti nebo vaznym zranénim.

POZOR!

Tato kombinace symbolu a signalniho slova upozor-
fiuje na moznou nebezpecénou situaci, ktera by mohla
veést k lehkému zranéni.

POZOR!

Tato kombinace symbolu a signalniho slova upozor-
fuje na moznou nebezpecnou situaci, ktera by
mohla vést ke Skodam na majetku nebo Zivotnim
prostredi.

0 UPOZORNEN:I!

Tato kombinace symbolu a signalového slova upozor-
fuje na moznou nebezpeénou situaci, ktera by mohla
vést ke Skodam na majetku nebo Zivotnim prostfedi.

Tipy a doporuéeni

i Tipy a doporucéeni

Tento symbol upozoriuje na uzite¢né tipy a doporu-
Ceni pro lepSi a Uu€inngjSi provoz bez zavad.

Abyste sniZili rizika a vyhnuli se nebezpe€nym situacim,
fidte se bezpe€nostnimi pokyny, které jsou uvedeny v
tomto navodu k obsluze.

2.2 Odpovédnost provozovatele
Provozovatel

Provozovatel je osoba, kterd provozuje zafizeni pro ko-
mercni nebo obchodni U€ely a nese pravni odpovédnost
za ochranu uzivatelt, zaméstnanct nebo tretich stran.

Povinnosti provozovatele

Pokud se stroj pouziva pro komeréni ucely, je provozo-
vatel ze zdkona odpovédny zajistit pracovni bezpeénost.
Proto je tfeba dodrzovat bezpeénostni pfedpisy a po-
kyny uvedené v tomto ndvodu k obsluze, stejné jako
obecné bezpec€nostni pfedpisy, pfedpisy pro ochranu zi-
votniho prostfedi a prevenci nehod. Zejména plati nasle-
dujici:

- Provozovatel se musi informovat o platnych bez-
pecnostnich predpisech a ohodnotit dalsi rizika,
ktera mohou vzniknout pfi zvlastnich pracovnich
podminkach. Poté z téchto informaci musi vytvofit
provozni pokyny pro provoz stroje.

- Provozovatel musi b&éhem celé doby provozu stroje
kontrolovat, zda provozni pokyny odpovidaji aktu-
alnimu stavu pfedpisu a upravovat pokyny dle po-
treby.

- Provozovatel je zodpovédny za instalaci, provoz,
feSeni zavad, udrzbu a Cisténi stroje.

- Provozovatel musi zajistit, aby si vSechny osoby,
které maji co do €inéni se strojem, pfecetly a poro-
zumély tomuto navodu k obsluze. Musi také zajistit
pravidelné Skoleni personalu a informovat perso-
nal o moznych rizicich.

- Provozovatel musi poskytnout pozadované bez-
pecnostni vybaveni a dohlizet na jeho pouzivani.

Dale je také provozovatel zodpovédny za udrzovani bez-
vadného technického stavu stroje. Proto plati nasledu-
jici:

- Provozovatel musi zajistit, aby se dodrzovaly pfe-
depsané intervaly pro udrzbu.

- Provozovatel musi nechat pravidelné kontrolovat
funkénost a Uplnost vSech bezpeénostnich prvkd.

Rada HBS | Verze 3.09
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Bezpecnost

2.3 Pozadavky na personal
Kvalifikace

R(zné ¢innosti uvedené v tomto navodu k obsluze vyza-
duji rizné kvalifikace pracovniku.

VAROVANI!

Nebezpeci pfi nedostatec¢né kvalifi-
kaci personalu!

Nedostateéné kvalifikovany personal nemusi rozpo-
znat mozna rizika pfi zachazeni se strojem, a tim
vystavit sebe a ostatni osoby nebezpeci tézkych zra-
néni, ¢i dokonce smrti.

]

- VSechny prace smi provadét pouze kvalifikované
osoby.

- Nedostateéné kvalifikované osoby musi zUstat
mimo pracovni prostor stroje.

Pro v8echny prace jsou vhodni pouze ti pracovnici, od
nichz Ize oCekavat, Ze praci spolehlivé provedou. Osoby,
jejichz pozornost je ovlivnéna léky, alkoholem, ¢i dro-
gami, nesmi byt pfipustény ke stroji.

Nize jsou uvedeny potfebné kvalifikace personalu pro
jednotlivé ¢innosti:

Obsluha zarizeni

Obsluha zafizeni musi byt pou¢ena provozovatelem o
jednotlivych ¢innostech a moznych rizicich pfi nesprav-
ném chovani. Cinnosti, které nespadaji do normaliniho
provozu stroje, smi obsluha vykonat pouze, pokud jsou
uvedeny v tomto navodu k obsluze a provozovatel stroje
je s nimi seznameny.

Kvalifikovani pracovnici

Kvalifikovani pracovnici jsou na zakladé svého odbor-
ného vzdélani a zkusenosti, stejné jako znalosti pfislus-
nych norem a ustanoveni, schopni provadét pfislusné
prace, rozpoznat mozna rizika a vyhnout se jim.

Vyrobce

Nékteré prace smi provadét pouze kvalifikovani pracov-
nici vyrobce. Jini pracovnici nejsou opravnéni tyto prace
provadét. Pro provedeni téchto praci kontaktujte Vaseho
prodejce.

2.4 Osobni ochranné pomiicky

Osobni ochranné pomcky slouzi k ochrané bezpecnosti
a zdravi obsluhy stroje. Personal musi tyto pomUcky po-
uzivat dle pokynu tohoto navodu k obsluze.

Nasledujici symboly oznaduji jednotlivé ochranné po-

mucky:

Rada HBS | Verze 3.09

Ochranna sluchatka

®

Ochranna sluchatka chrani usi pred poskozenim hlu-

7\.
©
3

@ Ochranné bryle

Ochranné bryle chrani o€i pfed odlétnutymi dily.

Ochranné rukavice

S

Ochranné rukavice chrani ruce pred ostrymi hra-
nami, stejné jako tfenim, opotfebenim nebo hlubSimi
zranénimi.

Bezpecnostni obuv

@

Pracovni obuv chrani nohy pfed rozdrcenim, padem
predmétd a uklouznutim na kluzkém povrchu.

@ Pracovni odév

Pracovni odév je pfiléhavy odév s nizkou pevnosti v tahu.

2.5 VSeobecné bezpecnostni predpisy

0 UPOZORNENI!

Je nutné dodrZovat platné predpisy v zemi, kde tento
stroj pouzivate.

Kontroly a udrzbu zafizeni smi provadét pouze vysko-
leny personal na zafizenich, ktera nejsou v provozu.

Upozorfiujeme na to, Ze jakékoli svévolné zmény &i pfe-
stavby zafizeni jsou z bezpeénostnich divodl zaka-
zany.

2.6 Bezpecnostni pokyny pro personal
obsluhy

0 UPOZORNENI!

PFfed zapnutim, pouzivanim, udrzbou nebo jinymi za-
sahy do stroje musite mit pfedem peclivé pfecteny
pokyny k pouZivani a udrzbé stroje. Zachazeni se
strojem a prace s nim jsou dovoleny pouze osobam,
které jsou se zachazenim se strojem a jeho pusobe-
nim pfesné seznameny.

POZOR!
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Opravy a udrzbu stroje smi provadét pouze kvalifiko-
vany personal na vypnutém stroji (s vytazenou zastr-
ckou!).

Neprovadéjte zadné nebezpecéné prace, které mohou
ohrozit Va$i bezpecnost.

Personal obsluhy zafizeni musi zajistit, aby se zafizenim
nepracovaly nepovolané osoby (napf. zajistit zafizeni
proti neopravnénému pouziti).

Personal obsluhy zafizeni je povinen pfed pouzitim zafi-
zeni zkontrolovat jeho mozné vnéjsi posSkozeni, jeho
zmény (vcéetné provozniho chovani), které mohou ovliv-
nit bezpecnost a neprodiené je ohlasit.

Provozovatel musi zajistit, aby byl stroj provozovan
pouze v bezvadném stavu.

- Pfed zapnutim stroje zkontrolujte spravné upnuti
obrobku!

- PFi praci na stroji nedaveijte ruce nikdy do blizkosti
rotujicich dil(!

- Tfisky s ostrymi hranami neodstrariujte rukou; pou-
Zivejte smetak nebo hak na odstrafiovani tfisek!

- Pouzivejte ochranné prvky a bezpecné je upev-
fiujte. Nikdy nepracujte bez ochrannych prvka a
udrzujte je funkéni. Pfed zapocCetim prace prekont-
rolujte funk&nost stroje.

- Udrzujte stroj a jeho okoli v Cistoté. Zajistéte dosta-
te€né osvétleni pracovisté.

- PFi praci musi byt obrobek dobfe zajistén pomoci
vhodného upinaciho zafizeni. Zajistéte dostatec-
nou dosedaci plochu.

- Koncepce stroje nesmi byt zménéna a stroj nesmi
byt pouzity pro jiné pracovni operace, nez je ur-
¢eno vyrobcem.

- Nikdy nepracujte pod vlivem nemoci ovliviujicich
koncentraci, unavy, drog, alkoholu nebo Iéku.

- Kli¢e a jiné volné dily po montazi nebo opravé
stroje odstrante jesté pfed tim, nez stroj zapnete.
- Respektujte veskeré bezpe€nostni a vystrazné po-
kyny, umisténé na §titcich na stroji, a udrzujte je v

bezvadném a cCitelIném stavu.

- Na pracovisté, ke stroji a nastrojam nepoustéjte
déti a osoby, které nejsou se strojem obeznameny.

- Stroj smi pouzivat a jeho udrzbu provadét pouze
osoby, které jsou s nim obeznameny a jsou po-
uceny o mozném nebezpedi.

- PFi vytahovani zastrcky ze zasuvky netahejte za
kabel. Kabel chrarite pfed horkem, olejem a ost-
rymi hranami.

- PFi zapojeni stroje do sité dbejte na to, aby se
hlavni vypina¢ nachazel v poloze VYP (AUS), aby
nedoslo k nechténému zapnuti stroje.

- Noste pfiléhavy pracovni odév, ochranné bryle,
bezpeénostni obuv a ochranna sluchatka. Dlouhé
vlasy si svazte. P¥i praci nenoste hodinky, na-

ramky, fetizky, prsteny nebo rukavice (rotujici
dily").

- Zavady, které naruSuji bezpe&nost, nechejte ne-
prodlené odstranit.

- Nikdy nenechaveijte stroj v provozu bez dozoru, a u
stroje zUstarite az do UpIného zastaveni. Poté vy-
tahnéte zastrCku ze zasuvky, abyste stroj zajistili
pred nechténym zapnutim.

- Chrarite stroj pred vihkosti (nebezpeci zkratu!).

- Elektrické stroje nikdy nepouzivejte v okoli vznétli-
vych kapalin a plynt (nebezpedi vybuchu!).

- Pfed kazdym pouzitim stroje se presvédcte, Ze ne-
jsou poskozeny zadné jeho dily. Poskozené dily je
nutné okamzité vyménit, aby se odstranily zdroje
nebezpedi!

- Stroj nepfetézujte! Lépe a bezpe€néji budete pra-
covat v uvedeném vykonnostnim rozsahu. PouZzi-
vejte spravné nastroje! Dbejte na to, aby pilové
pasy nebyly tupé a poskozené.

- Pouzivejte pouze originalni nahradni dily a pfislu-
Senstvi, pfedejdete tak pfipadnym nebezpecim a
rizikim uraza.

2.7 Zvlastni bezpecnostni pokyny pro
pasové pily na direvo

- Pfi Fezani kulatiny zajistéte obrobek proti pfeto-
¢eni. Pouzivejte vhodné upinaci zafizeni.

- Horni vedeni pasu pokud mozno co nejvice
spustte nad obrobek.

- PFi Sikmo nastaveném pracovnim stolu umistéte
podélny doraz na dolni polovinu stolu.

- Dbejte na to, aby bylo pfFi zpracovani zajisténo bez-
pecné drzeni a vedeni vSech obrobk.

- Odfiznuté nebo pfiskfipnuté obrobky odstrarite
pouze poté, co se pilovy pas zastavil.

- Stroj ustavte tak, aby byl dostatek mista pro obsluhu a
vedeni obrobkd.

- Na pracovisti nenechavejte pfekazejici obrobky.
- Postarejte se o dostatecné osvétleni pracovisté.

- Dbejte na to, aby nevznikla pfili§ vysoka koncent-
race prachu. Pouzivejte vhodné odsavaci zafizeni.
Drevény prach je vybusny a mize byt zdravi $kod-
livy.

- Pfed zpracovanim odstrarite z obrobku hrebiky a
jiné cizi predméty.

- Dodrzujte udaje o minimalnich a maximalnich roz-
mérech obrobku.

- Poskozeny pilovy pas je nutné ihned vymeénit.

Rada HBS | Verze 3.09
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2.8 Bezpecnostni pokyny pro pouziti
laseru

/I\| POZOR!

C—)

Tento stroj je vybaveny laserem, ktery na materialu uka-
zuje prubéh fezu. Tento laser ma maximalni vykon 5
mW, vinovou délku 630 - 670 mm a je proto zafazen do

tFidy 3 A.

PFi zachazeni s laserem je nutné dodrZovat nasledujici
bezpecénostni pokyny:

- Laserova zafizeni tfidy 3 A je tfeba v€etné zafizeni
nachazejicich se v draze paprskl postavit nebo
upevnit tak, aby se pfede$lo nechténé zméné po-
lohy a sméru paprsku.

- Je tfeba zabranit nekontrolované reflektujicimu za-
feni laserovych zafizeni; odrazZejici a lesknouci se
predméty nebo plochy je nutno z okoli laserového
paprsku odstranit nebo je zakryt, nebo jejich bliz-
kosti pokud mozno predejit.

- Kvuli ochrané pfed nebezpecnou reflexi by na-
stroje, pfislusenstvi a nastavovaci pfistroje, pouzi-
vané v oblasti laseru, nemély mit dobfe reflektujici
povrchy a osoby pfitomné v oblasti laseru by ne-
meély nosit dobfe reflektujici pfedméty.

- Nikdy se nedivejte pfimo do laserového paprsku!

- Pro Vasi vlastni bezpecnost doporu¢ujeme, abyste
pfi manipulaci s laserem nosili vhodné ochranné
bryle.

2.9 Vystrazné stitky na stroji

Na stroji jsou umistény nasledujici vystrazné Stitky (obr.
1) s pokyny, které je tfeba dodrzovat.
1

A\ A @
A A O®

3

Obr. 1: Vystrazné Stitky

- 1 Varovani pfed nebezpe&nym elektrickym napé-
tim Nebezpedi skfipnuti hornich koncetin Horky
povrch - Varovani pfed rotujicimi dily

- 2 Uzemnéni

- 3 Prectéte si navod k obsluze, PouZijte ochranné
bryle, PouzZijte pracovni odév a obuv, PouzZijte
ochranné rukavice Vystrazné Stitky umisténé na
stroji nesmi byt odstranény.

Rada HBS | Verze 3.09

Pokud nejsou stitky snadno rozpoznatelné a ¢itelné, po-
stavte stroj mimo provoz, dokud je nenahradite novymi
Stitky.
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3 Spravny ucel pouziti

Tento stroj je uréen pro fezani hranatého dfevéného a
dfevu podobného materialu, jakoz i tvrdych plastd. Ku-
laty material mdzZete Fezat pouze pfi pouziti vhodného
upinaciho zafizeni. S pomoci naklapéciho pracovniho
stolu a Uhlového dorazu je mozné provadét zkosené
fezy az do 45°.

Tento stroj Ize univerzalné pouzit ve Skolach, dilnach &i
pro domaci kutily.

Nékteré druhy dieva a dfevénych vyrobk( vytvareji pfi
obrabéni zdravi Skodlivy prach. Proto pouzivejte stroj
pouze v dobfe vétrané mistnosti a vzdy pouzivejte odsa-
vaci zafizeni. Pouzijte ochrannou masku.

Ke spravnému ucelu pouziti zafizeni patfi také dodrzo-
vani vSech udaju a pokynud uvedenych v tomto navodu k
obsluze. Kazdé jiné pouziti se povazuje za nespravné
pouziti.

VAROVANI!
\ Nebezpeci pfi nespravném pouziti!

Nespravné pouziti stroje muze vést k nebezpecnym
situacim.

Pfi svévolnych konstrukénich a technickych zménach
zafizeni zanika zaruka vyrobce za nasledné Skody.

Na jakékoli naroky na zaruéni pInéni pfi nespravném po-
uziti vyrobku nebude bran zfetel.

3.1 Zamezeni predvidatelnym nebezpe-
¢im
PFi dodrZeni spravného uc€elu pouziti zafizeni a vSech
pokyn(l nehrozi pfi praci se zafizenim zadné nebezpedi
poranéni.
- Nehoblujte pfilis velké ¢i téZké obrobky bez pod-
péry.
- Udrzbu provadsijte pouze na zajisténém stroji.
- Na pracovisti se nesmi nachazet Zadné pfekazky.
- Nefezte zakazané materidly, jako jsou kovy.

- Pouzivejte pouze originalni nahradni dily nebo pfi-
sluSenstvi.

- Provoz stroje bez bezpecnostnich prvka.

- Neméiite ani neobchazejte bezpecnostni prvky.

3.2 Zbytkova rizika

| pfi dodrzeni vSech bezpecnostnich predpisu existuji pfi
praci se strojem zbytkova rizika.

V8echny osoby, které pracuji se zafizenim, se musi se-
znamit se zbytkovymi riziky a postupovat podle pokyna,
ktera tyto rizika snizuji.

- Béhem provozu zafizeni hrozi nebezpedi skfipnuti

hornich a dolnich koncetin.

- Béhem udrzby stroje maze byt nutné odmontovat
ochranné prvky. Vznikne tak potencialni nebez-
peci, které musi brat personal na zfetel.

Rada HBS | Verze 3.09
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4 Technicka data

Technicka data

Typ HBS 351 HBS 430 HBS 431 HBS 433 HBS 533
Objednaci ¢islo 5153501 5154300 5154301 5154303 5155303
(Litina) Rozméry 356 x 500 mm 610 x 431 mm 610 x 431 mm 610 x 431 mm 530 x 530 mm
pracovniho stolu

Rozméry rozSifeni 530 x 150 mm
stolu

Vyska pracovniho 1350 mm 950 mm 950 mm 945 mm

stolu

Rychlost pilového
pasu

650 /400 m/min

900 / 450 m/min

900 /450 m/min

900 / 450 m/min

850/ 430 m/min

Pramér setr- 356 mm 430 mm 430 mm 430 mm 530 mm
vacéniku

Max. profez 200 mm 270 mm 270 mm 270 mm 270 mm
Max. Sitka fezu s 321 mm 370 mm 370 mm 370 mm 474 mm
dorazem

Max. Sitka fezu bez 346 mm 410 mm 410 mm 410 mm 514 mm
dorazu

Délka pilového 2562 mm 3345 mm 3345 mm 3345 mm 3865 mm

pasu

Presné vedeni

nahote / dole

nahore / dole

nahore / dole

nahote / dole

nahore / dole

Rozsah naklopeni -10° - 45° -10° - 45° -10° - 45° -10° - 45° -10° - 45°

stolu

PFikon motoru 550 W/ 230V 1,5 kW /230 V 1,5kW/230V 1,5 kW /400V 2,25 kW / 400V
Hmotnost 80 kg 130 kg 130 kg 130 kg 163 kg
Rozmeéry stroje v 770x715x1750 820x730x1852 820x730x1852 820x730x1852 1020x850x1982
mm

Pramér 120 mm 2 x 120 mm 2 x 120 mm 2x120 mm 2x120 mm
odsavaciho

natrubku

4.1 Hladina hluku

@ Ochranna sluchatka

Hladina akustického tlaku tohoto stroje muze na pra-
covisti prekrocit 82 dB(A).
Doporucéujeme pouzivat ochranna sluchatka.

0 UPOZORNENI!

Je tfeba mit na paméti, ze doba trvani zatizeni hlu-
kem, druh a charakter pracovisté, jakoz i soubézny
provoz jinych stroju, také ovliviiuji hladinu hluku na

pracovisti.

Rada HBS | Verze 3.09

4.2 Typovy stitek

Bandsdge

Band saw

Typ

e HBS 433
Artikel-Nr.

e o 5154303
Motorleistung 1,5 kW

Motor power

max Schnitth6he
max. cutting height

Sholzisraft

www.holzkraft.de

Obr. 2: Typovy §titek H

270 mm

Serien-Nr.
Serial no.

Baujahr

T (€

Year of manufacture

Netzanschluss
Power connection

max. Schnittbreite
max. cutting width

400V /50 Hz

410 mm

Stiirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, 96103 Hallstadt

Deutschland / Germany

BS 433
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5 Popis zarizeni

Obrazky uvedené v tomto navodu k obsluze se mo-
hou liSit od skutecnosti.

5.1 Ovladaci prvky

Obr. 3: Ovladaci prvky
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1 Ruéni kolo napnuti pasu

Vyskové nastaveni vedeni pilového pasu

Vedeni pilového pasu

Upinaci paka naklopeni pracovniho stolu

Odsavaci natrubek

Podstavec

© || OO0 | | ®

Spodni ¢elni dvitka

10 Paralelni doraz s rychloupinanim

11 Vodici lista paralelniho dorazu

12 Hlavni vypina¢

13 Horni dvifka s prizorem

14 Mikrospinac

15 Rychloupinaci paka napnuti pilového pasu

16 Sefizovaci Sroub chodu pilového pasu

17 Upinaci Sroub vyskového prestaveni

18 Ruéni kolo naklopeni pracovniho stolu

19 Vodici lista podélného dorazu

20 Laserové zafizeni

21 Zamek dvefi

Rozsah dodavky
- Pasova pila na dfevo
- Pracovni stl
- Podélny doraz
- Vodici lista paralelniho dorazu
- Podpérna lista dorazu
- Uhlovy doraz
- Pilovy pas
- Laserové zafizeni
- Inbusovy kli¢
- Navod k obsluze
- Sada Sroubu

5.2 Prislusenstvi

Odsavaci zarizeni

Abyste snizili emise prachu a dfevénych ¢astecek na
pracovisti, objednejte si nase odsavaci zafizeni. V zavis-

losti na Ucelu pouziti si mzete vybrat z riznych provede-
ni.

Rada HBS | Verze 3.09
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Preprava, baleni a skladovani

Obr. 4: Odsavaci zafizeni

Pozor: Tato odsavaci zafizeni jsou uréena pouze pro
soukromé pouziti.

Pro komeréni pouziti se musi pouzivat systémy pro &is-
téni vzduchu.

Zafizeni pro fezani kruht pro HBS 431/ 433 /533

Objednaci cislo: 5152001

Rada HBS | Verze 3.09

6 Preprava, baleni a skladovani

6.1 Preprava

Po dodani zafizeni zkontrolujte, zda nedo$lo k jeho po-
8kozeni béhem pfepravy. Pokud doslo k poskozeni,
ihned to oznamte pfepravci i prodejci.

Nespravna pfeprava mlze zpusobit poskozeni nebo po-
ruchy na stroji, za které neposkytujeme zaruku.

Pfepravujte stroj zabezpeceny proti posunuti nebo pfe-
vraceni dostate€¢né dimenzovanym vysokozdviznym vo-
zikem na misto instalace.

VAROVANI!

Casti stroje mohou pii padu z vysokozdviznych
vozikl nebo jinych pfepravnich vozidel zpUsobit
velmi vazna, nebo dokonce smrtelna zranéni. Dodr-
Zujte pokyny a informace umisténé na pfepravnim
obalu.

Dbejte na hmotnost stroje. Po vybaleni stroje Ize
hmotnost stroje zjistit také na typovém Stitku.
Pouzivejte pouze dopravni prostfedky a prostiedky
pro uchyceni nakladu, které unesou celkovou hmot-
nost.

VAROVANI!

Pouziti nestabilniho zdvihaciho nebo zavésného
zarizeni, které muze pfi zatizeni selhat, mGze zpUso-
bit velmi zavazna poranéni ¢i dokonce smrt. Zkontro-
lujte, zda ma zdvihaci a zavésné zafizeni nakladu
dostate€nou nosnost a je v bezvadném stavu.
Dodrzujte nafizeni pro prevenci pracovnich Urazl a
bezpe€nost na pracovisti vydana vasi organizaci
nebo jinymi organy.

Naklad peclivé upevnéte.

11
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Obecné nebezpeci pri prepravé

VAROVANI - NEBEZPECi PREVRA-
CENI!

Stroj nesmi byt zvednut vice nez o 2 cm nezajistény.
Zameéstnanci musi byt mimo nebezpecénou z6nu,
mimo dosah nakladu.

Varujte zaméstnance a informujte je o riziku.

Pfepravu sméji provadét pouze opravnéné a kvalifiko-
vané osoby. Pfi pfepravé postupujte opatrné. Vyhnéte
se nebezpecnému jednani.

Obzvlasté nebezpecné jsou nerovné povrchu (napf. pfi-
jezdové cesty, rampy a podobné). Pokud je jizda tako-
vymi prdjezdy nevyhnutelna, je tfeba dbat zvySené opa-
trnosti.

Pfed zahajenim pfepravy zkontrolujte na pfepravni trase
mozné nebezpedi, hrboly a nedokonalosti, jakoz i dosta-
te€nou pevnost a nosnost.

Nebezpecna mista, nerovnosti a zavady musi byt pfed
pfepravou zkontrolovany. Odstrafovani nebezpecnych
mist, nerovnosti a problémovych mist pfi pfepravé jinymi
zaméstnanci vede ke znacnému nebezpedi.

6.2 Baleni

VSechny pouzité materialy pro baleni stroje jsou recyklo-
vatelné a musi proto dojit k jejich hmotné recyklaci.

Papir a kartony odevzdejte do sbérny papiru.
Félie jsou vyrobeny z polyethylenu (PE) a vyplfiové ¢asti

z polystyrenu (PS). Tyto latky odevzdejte k fadné likvi-
daci do sbérny nebo do kontejneru na plasty.

6.3 Skladovani

Stroj nechejte uplné vychladnout pfed tim, nez jej
uskladnite v suchém, Cistém a bezpradném prostoru pfi
teplotach nad bodem mrazu.

7 Ustaveni a montaz

0 UPOZORNEN:I!

Pro montaz pasové pily se doporucuje spoluprace
druhé osoby.

Vyjméte stroj z obalu a odstrarite veSkeré ochranné folie.
Dbejte na to, aby stroj nebyl ustaven nebo uveden do
provozu ve vlhkém nebo mokrém prostredi.

Vlhkost vzduchu by neméla prekrocit 60 % a teplota

vzduchu by se méla pohybovat v rozmezi 0 °C az 40 °C.

12

Montaz pasové pily
Pasova pila je dodavana témeér kompletné smontovana.

Z pracovniho stolu vyjméte zajisStovaci kolik (2) a viozku
(1). Pilovy pas vlozte Stérbinou v pracovnim stole a poté
stlll otocte 0 90°, aby $térbina sméfovala smérem
vpravo, kdyz stojite pfed strojem. ZaSroubujte Srouby
pod stolem na obou stranach kyvného uchyceni (7).

Poté opét do stolu vlozte vlozku a zajiStovaci kolik. Vy-
rovnejte stal tak, aby se pilovy pas nachazel uprostied
vlozky stolu. Nyni Srouby pevné utahnéte. Na predni
stranu pracovniho stolu namontujte dvéma Srouby
M6x20 vodici listu paralelniho dorazu (3).

Na zadni stranu pracovniho stolu namontujte dvéma
Srouby M6x16 opérnou liStu dorazu (4).

Dbejte na to, aby byly liSty spravné vyrovnané. Nyni na-

sadte pfi povolené upinaci pace (6) na vodici listu (3) pa-
ralelni doraz (5). Stlaéenim upinaci paky provedete are-

taci dorazu.

Obr. 5: Montaz pasové pily

Stroje s elektromotorem 400 V
Stroj pfipojte do elektrické sité:

- Ujistéte se, Zze ma napajeni vSechny pozadované
hodnoty (napéti, frekvence, faze) motoru.

- Pouzijte sitové napéti 400 V (jistic 16 A).

Rada HBS | Verze 3.09
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Provoz

- Privodni kabel musi mit minimalni prafez 2,5 mmz2.

- Smér otaceni motoru musi odpovidat Sipce na mo-
toru. Pfi nespravném sméru otaceni motoru: Za-
tlaéte ménic fazi v zastréce pomoci Sroubovaku a
otocte jej o 180°. Zkontrolujte smér otaceni: Motor
pouze kratce zapnéte a pfi dob&hu pfekontrolujte
smér otaceni.

Prace na elektrickém vybaveni smi provadét pouze
kvalifikovani elektrikafi.

Ustaveni stroje
Stroj musi byt postaven na stabilni podlozi a pevné k
nému pfiSroubovan. Pfedejdete tak pfevraceni stroje a

poranéni osob, stejné jako vibracim a tim i nepfesnos-
tem na obrobku.

0 UPOZORNEN:I!

Dbeijte na to, aby byl stroj volné pfistupny pro provoz,
sefizovaci a udrzbarské prace.

Rada HBS | Verze 3.09

8 Provoz

NEBEZPECI!

Nebezpedi poranéni elektrickym
proudem!

Pfi kontaktu s vodivymi dily nastava bezprostredni
ohrozeni zivota moznym uderem elektrického
proudu. Dily pod napétim mohou vést k nekontrolo-
vanym pohybim a vaznym poranénim.

- Pred zadatkem nastaveni stroje vytahnéte zastréku
stroje ze zasuvky.

A VAROVANI!
\  Nebezpegi!
Pfi nerespektovani nasledujicich pravidel vznika pro

obsluhu stroje a dal8i osoby nebezpedi ohroZeni
Zivota.

- Stroj smi obsluhovat pouze kvalifikovani a vySkoleni
pracovnici.

- Je zakazano obsluhovat stroj pod vlivem alkoholu,
drog ¢&i léku.

- Je zakazano obsluhovat stroj, pokud je Vase kon-
centrace snizena, napf. vlivem nemoci.

- Stroj smi obsluhovat pouze jedna osoba. Dalsi
osoby se nesmi vyskytovat béhem provozu v pfimé
blizkosti stroje.

é\ POZOR!
\
@ Nebezpeéi pfimaéknuti!

Pfi nespravné praci se strojem vznika nebezpedi
poranéni prsta ¢i rukou.

POZOR!

—
- Tento stroj nesmi byt provozovan na vihkém praco-
visti a ve venkovnim prostfedi za desté.

- Zajistéte dostatecné vétrani na pracovisti!

| Pouzijte ochrannou maskul!
Pouzijte ochranné bryle!
Pouzijte pracovni obuv!

Pouzijte pracovni odév!

S @O ®
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8.1 Elektrické pripojeni

A NEBEZPECI!
Nebezpeci poranéni elektrickym
proudem!
Pfi kontaktu s vodivymi dily nastava bezprostredni
ohrozeni zivota moznym uderem elektrického
proudu. Dily pod napétim mohou vést k nekontrolo-
vanym pohyblm a vaznym poranénim.

Dbejte na to, aby elektrické napajeni mélo vSechny po-
Zadované hodnoty (napéti, frekvence).

Krok 1: Zkontrolujte, zda je stroj vypnuty.

Krok 2: Stroj pfipojte ke zdroji elektrického napéjeni:

8.2 Nastaveni

0 UPOZORNEN:I!

Pfed zapnutim, pouzivanim, udrzbou nebo jinymi za-
sahy do stroje musite mit pfedem peclivé pfecteny
pokyny k pouzivani a udrzbé stroje. Zachazeni se
strojem a prace s nim jsou dovoleny pouze osobam,
které jsou se zachazenim se strojem a jeho pusobe-
nim pfesné seznameny.

POZOR!

Pfed nastavenim stroje jej odpojte od zdroje sito-
vého napéti.

8.2.1 Naklopeni pracovniho stolu

Po povoleni upinaci paky A, resp. upinaciho Sroubu 1
(pouze HBS 351) mlzete pracovni stlil naklopit az o 45°
pomoci ruéniho kola B (mimo HBS 351). Nastaveny uhel
naklopeni muzete odecist na thlové stupnici. Pro zajis-
téni pracovniho stolu v nastavené poloze opét utahnéte
upinaci paku.

0 UPOZORNEN:I!

Z bezpecnostnich divodd musi byt od Uhlu 20° na-
montovano pridrzovaci zafizeni / zarazka, aby se za-
branilo sklouznuti dreva!

14

Obr. 7: Naklopeni pracovniho stolu Dole: Model HBS 351

8.2.2 Poloha pracovniho stolu 0°

Pro rychlej$i opétovné nastaveni 0° polohy pracovniho
stolu je stroj opatfen sefizovaci Sroubem (1, obr. 8). Po
uvolnéni upinaci paky A, resp. Sroubu 1 pfestavte po-
moci ru¢niho kola B (obr. 7, mimo HBS 351) uhlovou po-
lohu stolu.

Nastavte pracovni stll do polohy 0°. Na pracovni stal po-
stavte uhelnik a prekontrolujte nastaveni Ghlu vugci pilo-
vému pasu. V pfipadé potfeby opravte nastaveni stolu a
znovu vyrovnejte ukazatel stupnice.

Jakmile stul svira pfesné uhel 90° s pilovym pasem, vy-
tocte sefizovaci Sroub (1) natolik, aby naléhal na stl.
Zajistéte jej matici 2 (obr. 8).

Obr. 8: Poloha pracovniho stolu 0° Vpravo: Model HBS 351

Rada HBS | Verze 3.09
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Provoz

8.2.3 Prestaveni vysky ifezu

POZOR!

- Horni vedeni pilového pasu musi byt nastavené
podle vysky obrobku. Horni jednotka vedeni pasu
by méla byt nastavena asi o0 2-3 mm vySe nez je
sila fezaného obrobku.

- Nastaveni je nutné proveést, pfip. zkontrolovat pred
kazdym fezanim.

Pro prestaveni vySky fezu povolte svéraci Sroub (1)

a kryt pilového pasu presurite do pozadované vysky ota-
¢enim prestavovaciho kolecka (2). Po nastaveni upinaci
Sroub opét utahnéte.

Obr. 9: Prestaveni vysky fezu

8.2.4 Vyména pilového pasu

POZOR!

Pfi vyméné pilového pasu vzdy pouzivejte ochranné
rukavice!

Krok 1: Vypnéte stroj a odpojte jej od zdroje elektrického
proudu.

Krok 2: Otacenim horniho a dolniho otaeciho uzavéru
otevrete Celni kryt.

Krok 3: Povolte upinaci Sroub na krytu vedeni pilového
pasu a odklopte jej smérem ven.

Krok 4: Uvolnéte napnuti pilového pasu pomoci rychlou-
pinaci paky (2) a otocte ru¢nim koleckem napi-
nani (1, obr. 11) GpIné dold, aby se pilovy pas
uvolnil.

Krok 5: Nyni sejméte pilovy pas z valeck(l a prostrcte jej
otvorem v pracovnim stole. Aby nedoSlo k pora-
néni, pouzivejte ochranné rukavice.

Krok 6: Nyni postupujte v opaéném poradi a vlozte na
kladky novy pilovy pas a vystfedte jej na gumové
podlozce. Otocéte hornim kolem o nékolik otacek
a zkontrolujte, zda pilovy pas bézi spravné.

Rada HBS | Verze 3.09

Krok 7: Nakonec znovu napnéte pilovy pas pomoci rych-
loupinaci paky (2) a ru€nim kolem nastavte po-
zadované napnuti pilového pasu (poz. 1, obr.
11).

Krok 8: Zavrete kryt vedeni pilového kotouce, vymérite
vlozku stolu a zavrete pfedni kryt. Poté znovu
nastavte chod pilového pasu podle bodu 8.2.6.

Obr. 10: Vyména pilového pasu

POZORI

Pfi delSim nepouzivani pasové pily je tfeba pilovy
pas uvolnit. Po povoleni pilového pasu na stroj umis-
téte upozornéni.

Opét stroj vypnéte, dokud pilovy pas opét napnéte.

15
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8.2.5 Napnuti pilového pasu

POZOR!

Pi prili§ velkém napnuti se mize pilovy pas roztrh-
nout!

- Nebezpeci poranéni!

- Pfi nedostate¢ném napnuti se mize pohanéna
kladka pilového pasu protacet, pilovy pas zlstane
stéat.

Otacenim ruéniho kola (1) se pomoci pruziny napnuti
pilového pasu zvySuje nebo sniZuje.

PFi vyméné pilovych pasl o stejné Sifce neni nutné na-
staveni napéti ménit. Pomoci sériového rychloupinaciho
systému (2) mlzete pilovy pas uvolnit bez zmény za-
kladniho nastaveni napnuti.

Obr. 11: Nastaveni napnuti pilového pasu

8.2.6Nastaveni chodu pilového pasu

0 UPOZORNEN:I!

Dfive nez provedete nastaveni chodu pilového pasu,
musite nejdfive spravné nastavit napnuti pilového
pasu.

Krok 1: Horni kladku pilového pasu (1) pomalu otacejte
rukou ve sméru hodinovych rucicek. Pilovy pas
by mél prochazet sttedem gumovych podlozek
na kladce. Pokud tomu tak neni, je tfeba opravit
uhel naklopeni horni kladky pilového pasu.

Krok 2: Sroub (2) pro nastaveni chodu pilového pasu se
nachazi uprostfed zadni strany stroje. Timto
Sroubem muzete nastavit chod pilového pasu.
Nastaveni chodu pilového péasu je nutné prova-
dét s otevienym Celnim krytem.

Krok 3: Otacejte kladkou pilového pasu rukou ve sméru
hodinovych rugi¢ek, abyste mohli chod pilového

16

pasu kontrolovat priizorovym oknem. Nezapo-
mente, ze smér chodu pilového pasu je shora
dolll. Uvolnéte pojistnou matici (3) a opravte
chod pilového pasu otacenim sefizovaciho
Sroubu smérem doleva nebo doprava.

Krok 4: Nyni pfekontrolujte chod pilového pasu na
spodni kladce pilového pasu. Pilovy pas by mél
dosedat celou $ifkou na gumovou podlozku.
Upravte chod tak, aby pilovy pas probihal na
horni kladce stfedem.

Obr. 12: Nastaveni chodu pilového pasu

POZOR!

Po nastaveni a pfed zapnutim stroje otocte horni
kladku pilového pasu ruéné o nékolik otacek, abyste
zkontrolovali, zda pilovy pas nezbiha z kladek.
Pokud tomu tak je, musi byt chod pilového pasu
znovu nastaven.

8.2.7 Nastaveni vedeni pilového pasu

POZOR!

Horni a dolni vedeni pilového pasu nastavte teprve
tehdy, kdyZ je nastaveno a prekontrolovano napnuti
a chod pilového pasu.

Krok 1: Povolte upinaci Srouby (3) a pfisurite oba vodici
kotouce (4) otaenim stavécich Sroubl (2) az
0,5 mm k pilovym zubim. Poté matice opét
utahnéte.
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Posunutim vodicich kotoucl (4) nastavite boéni vzdale-
nost vodicich kotou€t k pilovému pasu (cca 0,5 mm).

Krok 2: Povolte upinaci Srouby (1) a sefidte podpérné lo-
zisko (5) tak, aby zadni ¢ast pilového pasu probi-
hala u vnéjSiho krouzku loziska. Poté matice
opét utahnéte.

Ukolem podpérného loZiska je, aby pii velké hloubce
fezu podpiralo pilovy pas a zajistilo tak bezvadny fez.

POZOR!

Pokud se dotknou zuby pilového pasu za chodu
vedeni, dojde ke zniCeni pilového pasu. Spravné
nastaveni horniho a dolniho vedeni pasu je proto
dllezité pro zajisténi dlouhé Zivotnosti pilového pasu.

® @ 06

Obr. 13: Nastaveni vedeni pilového pasu

8.2.8 Nastaveni rychlosti pilového pasu
Krok 1: Odpojte stroj od zdroje elektrického proudu.

Krok 2: Uvolnéte hnaci femen povolenim upinaciho
Sroubu motoru.

Krok 3: Klinovy femen vloZte na poZadované femenice.

Krok 4: Klinovy femen opét napnéte a utahnéte upinaci
Sroub.

Rada HBS | Verze 3.09

8.2.9 Kartace na tiisky

Karta¢ na tfisky vyzaduje pravidelnou péci. Kartac na
tfisky slouzi k odstrafiovani tfisek a prachu z gumovych
podlozek kladek pilového pasu. Karta¢ se nachazi za
Celnim krytem. Pokud jsou kartace na tfisky opotfebo-
vané, je tfeba jej vyménit. Kontrolujte je v pravidelnych
intervalech pfed tim, nez stroj uvedete do provozu.

Povolte upeviiovaci Srouby kartacu na tfisky (1) a po-
sunite je do spravné polohy. Poté Srouby opét utahnéte.

Obr. 14: Kartace na tfisky

8.2.10 Odsavaci natrubek

Pro pfipojeni odsavaciho zafizeni je pasova pila vyba
vena odsavacim natrubkem o priiméru 120 mm.

Obr. 15: Odsavaci natrubek
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8.2.11 Pouziti a montaz laseru

Pfimontujte drzak na stro;.

Do laseru vlozte baterie a dbejte pfitom na jejich spravnou
polohu. Laser zasunte do drzaku a zajistéte jej Sroubem.
Laser zapnete pomoci tlagitka na jeho horni strané. Po
nastaveni linie do poZadované pozice Srouby opét
utahnéte.

Obr. 16: Pouziti a montaz laseru

POZOR!

V Zadném pfipadé nesmi dojit ke kontaktu laseru s
ocima. Dodrzujte bezpe€nostni pokyny uvedené v

bodé 4.2!

0 Upozornéni!

Rotujici dily! K praci pfistupujte s rozmyslem, davejte
pozor na to, co délate. Zejména davejte pozor na rotu-
jici dily.

Noste tésné priléhavy odév. Davejte pozor na to, aby
vlasy nebo ¢asti odévl nebyly zachyceny rotujicimi
dily!

Noste sitku na dlouhé vlasy.

P¥i praci se strojem se nesmi nosit Zadné Sperky.

Ochranné bryle

Odlétavajici trisky a dily! Bezpodminecné pouzivejte
ochranné bryle! Chrante si oci pfed odlétavajicimi
tfiskami a jinymi ulomky.

POZOR!

Nepouzivejte popraskané pilové pasy. Pouzivejte
pouze ostré a nepoSkozené pilové pasy. U pilovych
pasu, které jsou tupé nebo néjak poskozené, exis-
tuje nebezpeci zlomeni.

Pfi kazdém fezani nastavte horni vedeni pilového pasu
co nejblize k obrobku. Dosahnete tim nejlepSi mozné
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kvality Fezu a bezpec&nosti prace. Obrobek je tfeba vést
obé&ma rukama a na pracovnim stole jej drzet naplocho,
aby se predeslo zablokovani pilového pasu. Pro vSechny
fezy, pro které je to mozné, pouzivejte paralelni doraz
nebo ukosovy doraz. Zabrani to vybéhnuti pilového pasu
z linie fezu, zejména pfi pracich s naklopenym stolem.
Potfebné pracovni kroky planujte predem. Staré femesl-
nické pravidlo fika ,dvakrat mé¥, jednou fez“. Je lepSi
provést fez jednim pracovnim postupem, nez ve vice
krocich, které by mohly vyzadovat zpétné vytahnuti ob-
robku. V takovém pFipadé je nutné pasovou pilu vypnout
a obrobek vytahnout teprve tehdy, az se pilovy pas za-
stavi. Nezapomerite, Ze pilovy pas zanechavé feznou
mezeru a nastavte Sitku fezu tak, aby se fezna mezera
nachazela v odfezkové ¢asti obrobku. Pokud musi byt
hrana obrobku pozdéji jesté opracovana, pfipocitejte k
obrobku jesté rezervu.

8.3 Pokosovy doraz

Pokosovy doraz slouzi pro bezpe¢né vedeni obrobku pfi
pfiénych nebo zkosenych fezech. Pro zkosené fezy je
pokosovy doraz opatfeny po obou stranach stupnici do
45°,

8.4 Paralelni doraz

Pro rovné podélné fezy je obrobek veden podle podél-
ného dorazu. Paralelni doraz Ize nastavit na poZzadova-
nou Sifku fezu.

8.5 Podélné rezy

Jako podélny fez se oznaCuje fezani podél viaken dfeva.
Je mozZné fezat od ruky podle narysované linie, nebo po-
dél paralelniho dorazu, ¢imz muzete dosahnout lepsiho
vysledku. U pravouhlych fezu (stul je v pravém Uhlu k pi-
lovému pasu) umistéte paralelni doraz vlevo od pilového
pasu, abyste mohli obrobek pravou rukou jisté vést podél
dorazu. U zkosenych podélnych fezd s naklopenym sto-
lem umistéte paralelni doraz vpravo od pasu, na strané
mifici dola (pokud to Sifka obrobku dovoli), abyste obro-
bek zajistili proti sklouznuti.

8.6 PFiéné fezy

Jako pfi€ny fez se oznaCuje fezani v pravém uhlu k
vlaknu dfeva. Také tento druh Ffezu je mozné provadét
od ruky, ale z davodu bezpeénosti a pfesnosti doporuéu-
jeme pouzit méfitko pro pfi€né fezani. Méfitko pro
pfiéné fezani mlzete nastavit az do 45° pro zkosené
fezy. Ve spojeni s naklopenym tak Ize provadét také fezy
s dvojitym zkosenim. Drzte obrobek pevné proti dorazu
méfitka pro pfi€né fezani a naplocho na stole. Davejte
pozor na prsty, zejména na konci fezu a udrzujte vzdale-
nost k pilovému pasu.
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Malé obrobky drzte Sroubovou svérkou. MéFitko pro
pFicné fezani muzete opatfit koncovym dorazem, takze
je mozné fezat vice obrobk( na presné stejnou délku.
Koncovy doraz |ze pouzit také jako opérku pfi naklope-
ném stolu.

8.7 Rezy od ruky

Snadnost, s jakou je mozné provadét zakfivené fezy, je
jednou z vynikajicich vlastnosti této pasové pily. Pro za-
kfivené fezy vyberte pilovy pas se Sitkou, se kterou mo-
hou byt fezany nejmensi radiusy, které se na VaSem ob-
robku vyskytuji. PFi fezani od ruky byste méli pracovat s
mensSimi posuvnymi rychlostmi, aby mohl pilovy pas sle-
dovat pozadovanou linii. Davejte pozor, abyste obrobek
boc¢né nevysunuli z linie fezu. Poté by se pilovy pas mohl
zablokovat v fezné mezete. Casto mlize byt uZitené,
kdyz se cca 10 mm od linie fezu nejprve ofizne preby-
tecny material. Pfi velmi Uzkych radiusech, které pilovy
pas nem(ze bezvadné fezat, pomohou fezy v pravém
uhlu k linii kfivky a v malém vzajemném odstupu. Pfi fe-
zani radiusu material odpadne, takze se pilovy pas ne-
mU(ze zaseknout.

8.8 Brouseni pilového pasu

Spravné zachazeni s pilovymi pasy je nezbytnou pod-
minkou k dosaZeni vysoké kvality a produktivity pfi Fe-
zani.

Pokud dochazi ke zvinénému fezu, je pravdépodobnou
pfi¢inou tupost pilového pasu ¢&i nespravny rozvod jeho
zubu. Pokud dohazi ke zvinénému fezu i po nabrouseni
pilového pasu, je tfeba zkontrolovat a a opravit rozvod
zubu pilového pasu. Pokud pfi brouseni pilového pasu
dochazi k vinovitému fezu, je tfeba zkontrolovat a opti-
malizovat nastaveni. Rozestup mezi brousenim pilového
pasu nesmi byt pfili§ velky, pfi bezproblémové praci by
nemél byt jeden pilovy pas pouzivan déle nez 1 hodinu
bez brouseni. Pokud pfed fezanim nedoslo k odstranéni
necistot ze dfeva, muze byt nutné pilovy pas nabrousit jiz
po prvnim fezu.

PFilozna plocha musi byt silnéji nabrousena nez tfiskova
plocha pilového pasu. Pfi brouseni dbejte na to, aby zustal
primarni profil zub(.

VSechny parametry zub( pilového pasu by se mély sho-
dovat s parametry vhodnymi pro fezani dfeva. Vyska
zubu miize byt zpriimérovana, abyste mohli pouzit jeden
pas pro rtzné druhy dfeva.

Parametry pilovych past:

Mékké drevo, Tvrdé dievo
osika, topol
Uhel hibetu [°] 13-16 8-10

Rada HBS | Verze 3.09

Mékké drevo, Tvrdé drevo
osika, topol
Vyska zubu 55-6,5 55-6
[mm]
Rozvod na 0,6-0,7 0,5-0,6
stranu
Tloustka pi- 09-1,1 0,9-1,1
lového pasu

Pro fezani mékkého ale zmrzlého dfeva pouZijte pilové
pasy pro tvrdé dfevo.

Rezani tvrdého dfeva s pfili§ velkym Ghlem hibetu:
Pila a dfevo se chvéji, pila pracuje hluéné a
nerovnomeérné. lhned vymérite pilovy pas.

Rezani mékkého dfeva s pfili§ malym thlem hibetu: |
kdyz je pilovy pas ostry, dochazi ke zvinénému fezu.
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9 Cisténi, udrzba a opravy

NEBEZPECi!

Nebezpeci poranéni elektrickym
proudem!

Pfi kontaktu s vodivymi dily nastava bezprostredni
ohroZeni Zivota moznym uderem elektrického
proudu. Dily pod napétim mohou vést k nekontrolo-
vanym pohyblm a vaznym poranénim.

- Pred zacatkem udrzby &i opravy stroje vzdy vypojte
zastréku ze sité.

POZOR!

- Pro Cisténi umélohmotnych dill nebo lakovanych
povrchu nepouzivejte rozpoustédla. Mohlo by dojit
k poskozeni téchto dila.

9.1 Udrzba a opravy

Udrzbu a opravy smi provadét vyhradné kvalifikovany
personal.

Pfi nespravné funkci stroje se obratte na svého prodejce
nebo zakaznicky servis.

VSechny odmontované bezpecnostni prvky je tfeba po
ukonceni udrzby opét namontovat.

9.2 Cisténi

POZOR!

Vznikajici tfisky by mély byt pravidelné odstrafiovany
z vnitfku pasové pily. Pfed otevienim krytu je nutné
pasovou pilu vypnout a vytahnout zastréku ze
zasuvky. Po otevieni krytu mlzete vycistit vnitfni pro-
stor stroje pomoci smetaku nebo vysavace. Po ukon-
¢eni kazdé prace je nutné odstranit tfisky a prach z
chladicich otvort motoru.

0 UPOZORNENI!

Neodstrarujte tfisky holyma rukama. Ostré tfisky mo-
hou zpusobit poranéni!
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0 UPOZORNENI!

Oleje, maziva a Cistici prostfedky mohou ohrozit
Zivotni prostfedi a proto je nesmite vyhodit do ko-
munalniho odpadu &i odpadnich vod. Tyto latky
musite fadné zlikvidovat. Hadry, které jsou nasaklé
témito kapalinami, jsou velmi hoflavé. Tyto hadry sk-
ladujte ve vhodné, uzaviené nadobé a nasledné
provedte jejich ekologickou likvidaci!

9.3 Cisténi po ukonéeni prace

Udrzujte odsavani v Cistoté.

@ Pouzijte ochranné rukavice!
0 UPOZORNENI!

Pri Cisténi nepouzivejte agresivni Cistici prostredky.
Mohlo by dojit k poSkozeni laku stroje.
Krok 1: Vytahnéte zastrcku z elektrické sité.

Krok 2: Pravidelné ocCistéte vSechny oteviené €asti stroje
od prachu.

Krok 3: VSechny nalakované dily Cistéte vihkym hadrem.

Krok 4: Na holé kovové povrchy naneste vrstvu ochran-
ného pfipravku proti korozi.

Krok 5: VSechna loziska mazte 1x mésicné.
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Likvidace vyrazeného stroje

10 Likvidace vyrazeného stroje

Zlikvidujte prosim sv(j stroj ekologicky, aby se odpad ne-
dostal do zivotniho prostfedi, ale byl odborné zlikvido-
van.

10.1 Vyjmuti z provozu

Vyfazeny stroj se musi ihned ustavit odborné& mimo provoz,
aby se zamezilo pozdé&j§im moznym zneuZitim a Skodam
na zivotnim prostfedi ¢i osobach.

Krok 1: Odstrante vSechny latky, které ohrozuji Zivotni
prostfedi, ze stroje.

Krok 2: Demontujte pfipadné stroj do ovladatelnych a
zuzitkovatelnych casti.

Krok 3: Zpracujte provozni latky a €asti stroje.

10.2 Likvidace elektrickych zarizeni

Neopomerite, Ze elektrické komponenty obsahuji mnoho
recyklovatelnych, jakoz i prostfedi Skodicich latek. Zlikvi-
dujte tyto ¢asti oddélené a odborné. V pfipadé pochyb-
nosti se obratte prosim na komunalni spravu likvidace
odpadu. Pro zpracovani odpadu se pfipadné poradte s
odbornym podnikem pro zpracovani odpadu.

11 Reseni poruch

10.3 Likvidace maziv

Pokyny pro likvidaci maziv udava vyrobce daného ma-

ziva. Podle potfeby se pouziji Udaje vztahujici se na latky
pouzité u vyrobku.

10.4 Likvidace odpadu pres komunalni
shromazdisté

Likvidace pouZzitych elektrickych a elektronickych zafi-
zeni (plati v zemich Evropské unie a dalSich evropskych
statech uplatiiujicich oddéleny sbér systém pro tato zafi-
zeni).

Tento symbol na vyrobku nebo jeho obalu pou-
E kazuje na to, Ze tento vyrobek nelze likvidovat

jako komunalni odpad, ale je tfeba ho recyklo-
BN ot pislusnou sbérnou elektrickych a elektro-

nickych pfistroju. Spravnym zachazenim s pfi-
strojem chranite pfirodu a zdravi v8ech. Recyklace
pomaha snizit spotfebu surovin.

Zavada Mozné priciny Reseni
Motor nelze spustit. 1. Zadné sitové nape 1. PFipojte napajeci kabel do elektrické
sité.
2. Vadny napajeci kabel. 2. Nechejte zapojeni zkontrolovat kvali-
fikovanym elektrikafem.
3. Vadna pojistka 3. Vyménte pojistku.
Pilovy pas je zlomeny. 1. Spatné napnuti pilového pasu. 1. Spravte napnuti pilového pasu.
2. P¥ili§ vysoké zatiZeni. 2. Snizte posuv.
3. Nebyl pouzity spravny pilovy pés. 3. Pro tenké materialy pouzZivejte uzsi
pilové pasy, pro tlusté materialy pou-
Zivejte SirSi pilové pasy.
4. Pilovy pas je protazeny. 4. Na pas nevyvijejte Zadny boc¢ni tlak.
Nadmérné vibrace 1. Nedostatecné upevnéni pasové 1. Viz pokyny pro ustaveni stroje.
pily na kov.
2. Nevhodna upevrovaci plocha. 2. Pfipevnéte stroj ke stabilnimu pod-
3. Pracovni sttll neni upevnén nebo lozi.
lezi na motoru. 3. Zkontrolujte polohu stolu, utahnéte
4. Upevriovaci $rouby motoru jsou zajistovaci Sroub stolu.
povolené. 4. Srouby utahnéte.
Pilovy pas se vychyluje z linie 1. Vedeni pilového pasu neni 1. Vedeni spravné nastavte.
fezu. spravné nastavené.

Rada HBS | Verze 3.09
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12 Nahradni dily

NEBEZPECI!

Nebezpedi poranéni pri pouziti
nespravnych nahradnich dila!

PFi pouziti nespravnych nebo vadnych nahradnich
dild mGze vzniknout nebezpeéi pro obsluhu stroje,
stejné jako muze dojit k poSkozeni stroje.

- Je povoleno pouzivat pouze originalni nahradni dily.
- Pfi nejasnostech se obratte na svého prodejce.

i Tipy a doporucéeni

PFi pouZiti nespravnych nebo vadnych nahradnich
dil zanika zaruka vyrobce za pfipadné Skody.

12.1 Objednani nahradnich dilt

Nahradni dily Ize objednat prostfednictvim Vaseho pro-
dejce nebo naseho zakaznického servisu.

Pfi objednavce je tfeba poskytnout nasledujici udaje:

- Typ stroje

- Objednaci €islo

- Cislo pozice nahradniho dilu
- Rok vyroby

- Mnozstvi

Nahradni dily nelze bez vySe uvedenych tdajl objednat.
PFi chybéjicim udaji o zplsobu dodavky se dodavka
uskute¢ni podle uvazeni dodavatele.

Typ stroje, objednaci Cislo a rok vyroby naleznete na ty-
povém §titku.

Priklad:

Je tfeba objednat motor. Motor je na rozpadovém sché-
matu 1 pod &islem 82.

PFi objednavani nahradnich dilt zaslete autorizovanému
prodejci nebo oddéleni nahradnich dilt kopii vykresu na-
hradnich dilCi (1) s oznaenou soucasti (motorem) a
oznacenym Cislem polozky (82) a uvedte nasledujici in-
formace:

- Typ zafizeni: Pasova pila na drevo HBS 433
- Objednaci Cislo: 5154303

- Cislo rozpadového schématu: 1

- Cislo pozice nahradniho dilu:82
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12.2 Rozpadova schémata

Rozpadové schéma 1 (HBS 430 / HBS 431 / HBS 433)

Abb. 18: Rozpadové schéma 1 HBS 430 / HBS 431 / HBS 433
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®
Nahradni dily Zholzlsraft
Holzbearbeitungsmaschinen

Obr. 19: Rozpadové schéma 2 HBS 430 / HBS 431/ HBS 433
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Rozpadové schéma 1 HBS 533

Obr. 20: Rozpadové schéma 1 HBS 533
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Rozpadové schéma 2 HBS 533
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Rozpadové schéma 3 HBS 533

Obr. 22: Rozpadové schéma 3 HBS 533
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Rozpadové schéma 1 HBS 351

Obr. 23: Rozpadové schéma 1 HBS 351
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Rozpadové schéma 2 HBS 351

Obr. 24: Rozpadové schéma 2 HBS 351 (nahofe), Rozpadové schéma 3: Podstavec HBS 351 (dole)
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13 Schémata zapojeni

Schéma zapojeni HBS 351
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Obr. 25: Schéma zapojeni Pasova pila na dfevo HBS 351
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Schéma zapojeni HBS 431

*electrical power supply:
I~ 230V 350Hz
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Obr. 26: Schéma zapojeni Pasova pila na dfevo HBS 431
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Schéma zapojeni HBS 433 a HBS 533

*electrical power supply:

3~ 400V S0Hz
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Obr. 27: Schéma zapojeni Pasova pila na dfevo HBS 433 a HBS 533
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14 ES - Prohlaseni o shodé

Dle strojni smérnice 2006/42/ES Priloha Il 1.A

Vyrobce: Stirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

timto prohlaSuje, Ze nasledujici vyrobek

Skupina vyrobku: Holzkraft® Dfevoobrabéci stroje
Oznaceni stroje: Objednaci €islo:

L] HBS 351 [] 5153501

L1 HBS 430 1 5154300

1 HBS 431 1 5154301

[1 HBS 433 ] 5154303

L1 HBS 533 1 5155303

Typ stroje: Pasova pila na dfevo

Sériové cCislo:

Rok vyroby: 20

odpovida vSem prisluSnym ustanovenim vySe uvedené smérnice, stejné jako dalSim (nize uvedenym) smérnicim a nor-
mam v dobé vystaveni tohoto prohlaseni.

Prislusna EU nafrizeni: 2014/30/EU Smeérnice o elektromagnetické kompatibilité
2012/19/EU WEEE smérnice

Byly pouzité nasledujici harmonizované normy:

DIN EN ISO 12100:2011-03 Bezpecénost strojnich zafizeni - Zakladni pojmy, vSeobecné zasady pro
konstrukci - Posouzeni rizika a sniZovani rizika

DIN EN 60204-1: Bezpednost stroj - elektricka zafizeni stroju, Cast 1: V8eobecné poza-
davky

DIN EN 1807-1: Bezpeénost dfevozpracujicich stroji - Pasové pily - Cast 1: Stolové pa-

sové pily a rozmitaci pasové pily

EN ISO 13849-1:2006 Bezpednost strojli - Bezpe&nostni &asti ovladacich systéma - Cast 1: Vse-
obecné zasady pro konstrukci

DIN EN ISO 13857:2008-06 Bezpecnost strojnich zafizeni - Bezpe€né vzdalenosti k zamezeni dosahu
do nebezpeénych prostor hornimi a dolnimi koncetinami

DIN EN ISO 14119:2014-03 Bezpecnost strojnich zafizeni - Blokovaci zafizeni spojena s ochrannymi
kryty - Zasady pro konstrukci a volbu

DIN EN ISO 14120:2016-05 Bezpecnost strojnich zafizeni - Ochranné kryty - Obecné pozadavky pro
konstrukci a vyrobu pevnych a pohyblivych ochrannych kryta

Odpovédna osoba: Kilian Stirmer, Stiirmer Maschinen GmbH,
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, D-96103 Hallstadt
Hallstadt, 30.03.2021

L

Kilian Stlirmer
Obchodni feditel
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Pruni handcks Obrabéci a tvdreci stroje,
BOW kompresory, pneumatické ndradi...

Vs prodejce Infolinka: 800 100 709 ((Z), 0800 004 203 (SK) - www.bow.cz






