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Uvod

1 Uvod

Dékujeme Vam za zakoupeni formatovaci pily Holzstar a
jsme presvédceni, ze jste tim ucinili spravnou volbu.

Pred uvedenim stroje do provozu si peclivé prectéte
tento navod k obsluze.

Najdete v ném informace o spravném uvedeni zafizeni
do provozu, jeho U€elu pouziti, stejné jako informace o
bezpe&ném a efektivnim provozu a udrzbé.

Navod k obsluze je nedilnou soucasti zafizeni. Uchova-
vejte ho proto vzdy na pracovisti. Mimo pokyny v tomto
navodu se také Fidte obecné platnymi bezpe€nostnimi
pFedpisy.

1.1 Autorska prava

Obsah tohoto navodu k obsluze je chranény autorskymi

pravy. Jeho pouziti je dovoleno v ramci pouziti stroje. Ja-
kékoli jiné pouziti neni bez pisemného souhlasu vyrobce
povoleno.

1.2 Zakaznicky servis

Pro technické informace prosim kontaktujte Vaseho pro-
dejce nebo nas zakaznicky servis.

Prvni hanacka BOW spol. s r.o.
K Mrazirnam 1334/14
779 00 Olomouc

Tel.: +420 585 378 012
e-mail: bow@bow.cz

Mame vzdy zajem o informace a zkuSenosti z provozu,
které mohou byt cenné pro zlepSeni nasich vyrobku.

1.3 Omezeni odpovédnosti

Veskeré informace a pokyny v tomto manualu byly vy-
pracované v souladu s platnymi normami a pfedpisy, pfi
znadmém stavu techniky a dlouholetych znalostech a
zkuSenostech.

V nékterych pfipadech vyrobce nenese Zadnou odpo-
védnost za Skody a to pfi:

- nedodrzZeni téchto pokyni,

- nespravném pouziti stroje,

- pouziti nepovolanymi pracovniky,

- neopravnénych upravach a technickych zménach,
- pouziti neoriginalnich nahradnich dilG.

- Pfi pouziti nespravnych nebo vadnych nahradnich
dilt zanika zaruka vyrobce za pfipadné Skody.

Rada TKS | Verze 2.04

Skuteény vzhled vyrobku se muze v dusledku technic-
kych zmén lisit od uvedenych vyobrazeni.

Plati zavazky dohodnuté v dodavatelské smlouvé, vSeo-
becné obchodni a dodaci podminky dodavatele a za-
konna pravidla platna ke dni uzavieni smlouvy.

2 Bezpecnost

Tato kapitola poskytuje pfehled vSech dleZitych bez-
pecénostnich prvk( zafizeni, které zaijistuji bezpeénost
osob i bezporuchovy provoz zafizeni. DalSi bezpec-
nostni pokyny najdete v jednotlivych kapitolach, ke kte-
rym se vztahuji.

2.1 Vyznam symbolu
Bezpecnostni pokyny
Bezpecnostni pokyny jsou v tomto navodu k obsluze

oznacené symboly. Bezpecnostnim pokynim pfedchazi
signalni slova, ktera vyjadfuji rozsah nebezpedi.

NEBEZPECI!

Tato kombinace symbolu a signalového slova upo-
zorfiuje na nebezpecénou situaci, ktera by mohla vést
ke smrti nebo vaznym zranénim.

VAROVANI!

“ )

Tato kombinace symbolu a signalového slova upo-
zorfiuje na moznou nebezpeénou situaci, ktera by
mohla vést ke smrti nebo vaznym zranénim.

POZOR!

AR

Tato kombinace symbolu a signalniho slova upozor-
fuje na moznou nebezpecnou situaci, ktera by
mohla vést k lehkému zranéni.

POZOR!

Tato kombinace symbolu a signalniho slova upozor-
fuje na moznou nebezpecnou situaci, ktera by
mohla vést ke Skodam na majetku nebo Zivotnim
prostredi.

0 UPOZORNENI!
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Tato kombinace symbolu a signalového slova upo-
zorfiuje na moznou nebezpeénou situaci, ktera by
mohla vést ke $kodam na majetku nebo Zivotnim
prostredi.

Tipy a doporuéeni

] . -
1 Tipy a doporuéeni
Tento symbol upozorfiuje na uzite€né tipy a doporu-

€eni pro lepSi a u€inn&jSi provoz bez zavad.

Abyste snizili rizika a vyhnuli se nebezpeénym situacim,
fidte se bezpecénostnimi pokyny, které jsou uvedeny v
tomto ndvodu k obsluze.

2.2 Osobni ochranné pomiicky

Osobni ochranné pomcky slouzi k ochrané bezpecnosti
a zdravi obsluhy stroje. Personal musi tyto pomucky po-
uzivat dle pokynu tohoto navodu k obsluze.

Nasledujici symboly oznaduji jednotlivé ochranné po-

mucky:

Ochranna helma a sluchatka

©

Ochranna sluchatka chrani usi pred nadmérnym hlu-
kem. Ochranna helma chrani hlavu pfed padajicimi
predméty €i jinymi udery.

Ochranné bryle

®

Ochranné bryle chrani oci pfed odlétnutymi dily.

Ochranné rukavice

S

Ochranné rukavice chrani ruce pfed ostrymi hra-
nami, stejné jako tfenim, opotfebenim nebo hlubSimi
zranénimi.

Bezpecnostni obuv

@

Pracovni obuv chrani nohy pfed rozdrcenim, padem
predmétd a uklouznutim na kluzkém povrchu.

Pracovni odév

=

Pracovni odév je pfiléhavy odév s nizkou pevnosti v
tahu.

2.3 Odpovédnost provozovatele
Provozovatel

Provozovatel je osoba, ktera provozuje zafizeni pro ko-
mercni nebo obchodni U&ely a nese pravni odpovédnost
za ochranu uzivatelt, zaméstnanct nebo tretich stran.

Povinnosti provozovatele

Pokud se stroj pouziva pro komeréni ucely, je provozo-
vatel ze zdkona odpovédny zajistit pracovni bezpe€nost.
Proto je tfeba dodrzovat bezpeénostni pfedpisy a po-
kyny uvedené v tomto ndvodu k obsluze, stejné jako
obecné bezpeénostni pfedpisy, pfedpisy pro ochranu Zi-
votniho prostfedi a prevenci nehod. Zejména plati nasle-
dujici:

- Provozovatel se musi informovat o platnych bezpec-
nostnich pfedpisech a ohodnotit dalSi rizika, ktera
mohou vzniknout pfi zvlastnich pracovnich podmin-
kach. Poté z téchto informaci musi vytvofit provozni
pokyny pro provoz stroje.

- Provozovatel musi béhem celé doby provozu stroje
kontrolovat, zda provozni pokyny odpovidaji aktu-
alnimu stavu pfedpisu a upravovat pokyny dle po-
treby.

- Provozovatel je zodpovédny za instalaci, provoz,
feSeni zavad, udrzbu a Cisténi stroje.

- Provozovatel musi zajistit, aby si vSechny osoby,
které maji co do €inéni se strojem, precetly a porozu-
meély tomuto navodu k obsluze. Musi takeé zajistit pra-
videlné Skoleni personalu a informovat personal o
moznych rizicich.

- Provozovatel musi poskytnout poZzadované bez-
pecnostni vybaveni a dohliZzet na jeho pouZivani.

Déle je také provozovatel zodpovédny za udrZzovani bez-
vadného technického stavu stroje. Proto plati nasledu-
jici:
- Provozovatel musi zajistit, aby se dodrzovaly pfe-
depsané intervaly pro udrzbu.

- Provozovatel musi nechat pravidelné kontrolovat
funkénost a Uplnost vSech bezpe&nostnich prvka.

2.4 Pozadavky na personal

Kvalifikace

RUzné &innosti uvedené v tomto navodu k obsluze vyza-
duji rdzné kvalifikace pracovniku.

VAROVANI!

Nebezpedi pii nedostateéné kvalifi-
kaci personalu!
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Bezpecnost

Nedostate¢né kvalifikovany personal nemusi rozpo-

znat mozna rizika pfi zachazeni se strojem, a tim

vystavit sebe a ostatni osoby nebezpeci tézkych zra-

néni, ¢i dokonce smrti.

- VSechny prace smi provadét pouze kvalifikované
osoby.

- Nedostate¢né kvalifikované osoby musi zlstat
mimo pracovni prostor stroje.

Pro v8echny prace jsou vhodni pouze ti pracovnici, od
nichz Ize o¢ekavat, ze praci spolehlivé provedou. Osoby,
jejichz pozornost je ovlivnéna léky, alkoholem, &i dro-
gami, nesmi byt pfipustény ke stroji.

Nize jsou uvedeny potfebné kvalifikace personalu pro
jednotlivé Cinnosti:

Obsluha zarizeni

Obsluha zafizeni musi byt pou¢ena provozovatelem o
jednotlivych €innostech a moznych rizicich pfi nesprav-
ném chovani. Cinnosti, které nespadaji do normainiho
provozu stroje, smi obsluha vykonat pouze, pokud jsou
uvedeny v tomto navodu k obsluze a provozovatel stroje
je s nimi seznameny.

Kvalifikovani pracovnici

Kvalifikovani pracovnici jsou na zakladé svého odbor-
ného vzdélani a zkusenosti, stejné jako znalosti pfislus-
nych norem a ustanoveni, schopni provadét pfislusné
prace, rozpoznat mozna rizika a vyhnout se jim.

Vyrobce

Nékteré prace smi provadét pouze kvalifikovani pracov-
nici vyrobce. Jini pracovnici nejsou opravnéni tyto prace
provadét. Pro provedeni téchto praci kontaktujte Vaseho
prodejce.

2.5 Vystrazné stitky na stroji

Na stroji jsou umistény nasledujici vystrazne stitky s po-
kyny, které je tfeba dodrzovat.

Obr. 1: Bezpecnostni pokyny

Vystrazné Stitky umisténé na stroji nesmi byt odstra-
nény. Poskozené nebo chybéjici vystrazné stitky mohou
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vést k poSkozeni ¢i nebezpecnym situacim. lhned je
proto nahradte novymi Stitky. Pokud nejsou Stitky
snadno rozpoznatelné a Citelné, postavte stroj mimo pro-
voz, dokud je nenahradite novymi Stitky.

VAROVANI!

Prectéte si vSechny bezpecnostni pokyny a
narizeni. Pfi nedodrzeni bezpecnostnich pokynt
hrozi nebezpeci uderu elektrického proudu,
pozaru a/nebo vaznych poranéni personalu.
Tento navod k obsluze s bezpe€nostnimi pokyny

proto uschovejte pro pozdéjsi pouziti.

2.6 Bezpecnostni prvky

Ochranny kryt

Ochranny kryt chrani pfed kontaktem s pilovym ko-
tou¢em a odlétnutymi tfiskami. Ochranny kryt musi byt
proto vZdy namontovany b&hem provozu.

Posunovac obrobku

Posunovac slouzi jako prodlouZeni ruky a chrani pfed
kontaktem s pilovym kotouc¢em. Posunovac pouzijte
vzdy, kdyz je vzdalenost podélnym dorazem a pilovym
kotou¢em mensi nez 120 mm.

2.7 Obecné bezpecnostni pokyny

Postupujte podle nasledujicich pokynii:

- Pouzivejte ochranné prvky a bezpecné je upeviujte.
Nikdy nepracujte bez ochrannych prvkd a udrzujte je
funkéni.

- Udrzujte stroj a jeho okoli v Cistoté. Postarejte se o do-
state€né osvétleni pracovisté.

- Koncepce stroje nesmi byt zménéna a stroj nesmi byt
pouZity pro jiné pracovni operace, nez pro které je ur-
¢eny vyrobcem.

- Nikdy nepracujte pod vlivem nemoci ovliviiujicich kon-
centraci, Unavy, drog, alkoholu nebo léku.

- Na pracovisté nepoustéjte déti a osoby, které nejsou se
strojem obeznameny.

- Pfi vytahovani zastréky ze zasuvky netahejte za kabel.
Kabel chrarite pred horkem, olejem a ostrymi hranami.

- Zavady, které naruSuji bezpecnost, nechejte nepro-
dlené odstranit.

- Pfed kazdym pouzitim stroje se pfesvédcte, Ze nejsou
poskozeny zadné jeho dily.
Poskozené dily je nutné okamzité vyménit, abyste od-
stranili zdroje nebezpeci!

- Stroj nepfetézujte! Lépe a bezpeénéji budete pracovat
v uvedeném vykonnostnim rozsahu.
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- Nenoste hodinky, prstynky nebo jiné Sperky pfi praci se

strojem.

- Stroj nepouzivejte v blizkosti hoflavych latek, kapalin

nebo plynu.

- Nedotykejte se sitové zastréky mokryma rukama.

- Po vypnuti stroje by mélo odsavaci zafizeni béZet jesté
3 az 4 vtefiny. Dojde tim k odsani zbytkového prachu.
Tim Setfite elektfinu a snizujete hluk. Odsavaci
zafizeni b&zi pouze b&hem provozu stroje.

- PFi pouziti stroje je tfeba pouzivat odsavaci zafizeni.

- Odsavaci zafizeni nevypinejte za chodu pily.

- Udrzujte podlahu okolo stroje v Cistoté a bez odpado-
vého materialu, oleje ¢i maziva.

- Pouzivejte pouze originalni nahradni dily a pfisluSen-
stvi, pfedejdete tak pfipadnym nebezpecim a rizikim
urazq.

Obrobek je tfeba pfed fezanim zbavit vSech cizich té-
les, jako jsou hfebiky €i Srouby.

Pokud pracujete v blizkosti stroje, pouzijte ochranna
sluchatka.

; POZOR!

Neodstranujte ochranné prvky na stroji. Zapamatujte
si polohu nouzového vypinace tak, abyste ho kdykoli
mohli pouZit.

/ POZOR!
Stroj smi pouzivat a jeho udrzbu provadét pouze
osoby, které jsou s nim obeznameny a jsou pouceny
0 mozném nebezpedi. Svévolné zmény stroje nebo
nespravny ucel jeho pouziti, stejné jako nerespekto-
vani bezpecénostnich predpist nebo pokyn(, které
jsou uvedeny v tomto navodu k obsluze, vedou k
ukoné&eni zaruky a odpovédnosti vyrobce za pfi-
padné Skody.

POZOR!

/ \
Pfi praci se strojem nenoste volné obleceni, kravaty,
Saly apod.

/ POZOR!
Zkontrolujte pilovy kotou¢ ohledné mozného posko-
zeni nebo chybéjicich zubl. Nepouzivejte popras-
kané nebo tupé kotouce.

/I\ POZOR!

Nedotykejte se ostfi, kdyz je pilovy kotou€ v chodu,
abyste odstranili jakékoliv dily.

/ POZOR!
Pfi praci na pile pouzivejte vzdy ochranny kryt
kotou€e a posunovac¢ obrobku.

POZOR!

Pfi praci se dfevem vzdy pouzivejte ochrannou
masku proti prachu.

POZOR!

Nikdy nenechavejte stroj zapnuty bez dozoru. Stroj
vzdy vypnéte, pokud opoustite své pracoviste.

POZOR!

Vypnéte stroj hlavnim vypinaéem a vytahnéte zastr-
Cku ze zasuvky pred vyménou nebo &isténim
kotouce.

3 Spravny ucel pouziti

Tato kotou€ova pila slouzi vyhradné pro fezani dfeva a
drevu podobnych materiald. Je povoleno pouzivat pouze
originélni pilové kotouce a pfislusenstvi. Dle druhu fe-
zani a dfeva pouzijte vhodny pilovy kotouc.

Tento stroj se nehodi pro priimyslové vyuziti.

Tento stroj nepouzivejte v prostfedi, kde hrozi nebez-
peci vybuchu. Stroj je tfeba provozovat s vhodnym odsa-
vacim zafizenim.

Ke spravnému ucelu pouziti zafizeni patfi také dodrzo-
vani vSech Udajlu a pokynd uvedenych v tomto navodu k
obsluze.

P¥i svévolnych konstruk&nich a technickych zménach
zafizeni zanika zaruka vyrobce za nasledné Skody.

Na jakékoli naroky na zarucni plnéni pfi nespravném po-
uziti vyrobku nebude bran zfetel.

POZOR!

—_—

Je zakazano provadét jakékoli Upravy na zafizeni.
Neopravnény Upravy vedou ke ztraté zaruky a
mohou zpusobit vazna pora-

néni. Vyrobce neni
odpovédny za $kody zplsobené v dusledku nedodr-
Zeni téchto pokynd nebo nespravnym pouzitim
stroje.
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Zbytkova rizika

4 Zbytkova rizika

Tento stroj odpovida svym provedenim
souc¢asnému stavu techniky a znamym
bezpecénostné-technickym pravidlim. Presto existuji
pii praci se strojem zbytkova rizika.

- Nebezpedi poranéni rukou pilovym kotoucem pfi
nespravném vedeni obrobku.

- Nebezpecdi poranéni odmrsténym obrobkem pfi
nespravném drzeni nebo vedeni obrobku, stejné jako
pfi praci bez dorazu.

- Nebezpecdi ohrozeni zdravi nadmérnym hlukem. P¥i
praci muze dojit k prekro¢eni bezpeéné hladiny hluku.
Pouzijte proto osobni ochranné pomdcky jako napf.
ochranna sluchatka.

- Nebezpedi poranéni vadnym pilovym kotoucem.
Pravidelné a pfed kazdym pouzitim zkontrolujte stav
pilového kotouce.

- Ohrozeni elektrickym proudem pfi pouziti nespravnych
napajecich kabeld.

- Pfi pouziti jiného pfisluSenstvi je tfeba dodrzovat
pokyny vyrobce daného pfisluSenstvi.

- Tato rizika Ize minimalizovat respektovanim pokyna,
které jsou uvedeny v tomto navodu k obsluze.

VAROVANI!

Stroj je mozné pouzivat pouze s aktivovanymi bez-
pecnostnimi prvky.

Kdykoliv zjistite poruchu bezpecénostnich prvkd nebo
v pfipadé, ze tyto prvky nejsou nainstalovany, stroj
ihned vypnéte!

Veskeré dalsi instalace realizované provozovatelem
stroje musi obsahovat rovnéz pfedepsané bezpe¢-
nostni prvky.

Toto je vase odpovédnost jako provozovatele stroje!

VAROVANI!
Nebezpeci pfi nespravném pouziti!

Nespravné pouziti stroje muze vést k nebezpecnym
situacim.

- Stroj provozujte pouze v pfedepsaném rozsahu vy-
konu, ktery je uvedeny v technickych datech.

- Nikdy neobchazejte nebo nevyfazujte bezpeénostni
prvky z provozu.

- Nikdy se nepokouSejte fezat nepovolené materialy.

- Stroj provozujte pouze v bezvadném technickém
stavu.

- Nikdy nepracujte s vice obrobky najednou.

Rada TKS | Verze 2.04




Technicka data

5 Technicka data

®

star

Holzbearbeitungsmaschinen

Typ

TKS 200 /230 V

TKS 254 E 230V / 400V

TKS 254 PRO 230V / 400V

Délka x Sitka x vyska

1430 x 1000 x 1030 mm

1430 x 1000 x 1030 mm

1430 x 1000 x 1030 mm

Hmotnost 80 kg 105 kg 131 kg
Otacky motoru 2800 ot/min 2800 ot/min 2800 ot/min
Celkovy pfikon 1,1 kW 2,1 kW 2,1 kW
Celkovy hodnota pfipojeni 46 A 9,3A/3,5A 93A/35A
Napéti 230V 230V /400V 230V /400V
Prikon 1,1 kW 2,1 kW /2 kW 2,1 kW /2 kW
Otacky kotouce 4 750 ot/min 4 000 ot/min 4 000 ot/min
Vykon motoru 0,75 kW 1,5 kW 1,5 kW
Primeér hlavniho odsavaciho nat- | 100 mm 100 mm 100 mm
rubku

Pramér odsavaciho natrubku na 30 mm 30 mm 30 mm

krytu

Vyska stolu 870 mm 850 mm 835 mm
Sitka stolu 400 mm 420 mm 480 mm
Délka stolu 530 mm 635 mm 720 mm
Sitka posuvného suportu 250 mm 250 mm 250 mm
Délka posuvného suportu 400 mm 400 mm 400 mm

@ pilového kotouce 200 mm 254 mm 254 mm

Max. profez pfi 45° 48 mm 58 mm

Max. profez pfi 90° 60 mm 80 mm 80 mm

Max. profez pfi -45° 54 mm
Rezna $itka s podélnym dorazem | 705 mm 680 mm 610 mm

Max. Sitka fezu vlevo od pilového 635 mm 650 mm 550 mm
kotouce

Naklopeni pilového kotouce 45-90° 45-90° 90 - (-45) °
Hladina akustického tlaku 78,5dB 85,1 dB =230V Modely | 84,2 dB =230 V Modely

84,7 dB =400 V Modely

83 dB =400 V Modely

Udaje o emisich prachu

Namérené hodnoty emisi prachy dle platnych norem pro
méfeni emisi u dfevoobrabécich stroju neprekrogily

2 mg/m3. Tim padem je mozné zajistit dodrzeni
povolenych hodnot pfi pfipojeni Fadné fungujiciho
odsavaciho zafizeni s minimalni rychlosti proudéni

vzduchu 20 m/s.

Rada TKS | Verze 2.04
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Preprava, baleni a skladovani

5.1 Typovy stitek

Tischkreissdge
Table circular saw
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Durchmesser Sageblatt
Diameter saw blade

Yholzstar
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200 mm

Stirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, 96103 Hallstadt
Deutschland / Germany

6 Preprava, baleni a skladovani

6.1 Dodani

Po dodani stroje zkontrolujte, zda nedoslo k jeho poSko-
zeni b&éhem pFepravy. Pokud doSlo k poSkozeni stroje,
ihned to oznamte pfepravci nebo prodejci.

6.2 Preprava

Nespravna pfeprava mlze zpusobit poskozeni nebo po-
ruchy na stroji, za které neposkytujeme zaruku.

Pfrepravujte stroj zabezpeceny proti posunuti nebo pFe-
vraceni dostatec¢né dimenzovanym vysokozdviznym vo-
zikem na misto instalace.

A VAROVANI!
L\

Casti stroje mohou pii padu z vysokozdviznych
vozikd nebo jinych prepravnich vozidel zpusobit
velmi vazna, nebo dokonce smrtelna zranéni. Dodr-
Zujte pokyny a informace umisténé na pfepravnim
obalu.

Dbejte na hmotnost stroje. Po vybaleni stroje Ize
hmotnost stroje zjistit také na typovém Stitku.
Pouzivejte pouze dopravni prostfedky a prostiedky
pro uchyceni nakladu, které unesou celkovou hmot-
nost.

| VAROVANI!

C—)

Pouziti nestabilniho zdvihaciho nebo zavésného
zarizeni, které muze pfi zatizeni selhat, mize zpUso-
bit velmi zavazna poranéni ¢i dokonce smrt. Zkontro-
lujte, zda ma zdvihaci a zavésné zafizeni nakladu
dostate¢nou nosnost a je v bezvadném stavu.
Dodrzujte nafizeni pro prevenci pracovnich Urazl a
bezpecnost na pracovisti vydana vasi organizaci
nebo jinymi organy.

Naklad peclivé upevnéte.

Rada TKS | Verze 2.04

Obecné nebezpecdi pii prepravé

VARQVANi - NEBEZPECi PREVRA-
CENI!

Stroj nesmi byt zvednut vice nez o 2 cm nezaijistény.

Zameéstnanci musi byt mimo nebezpecénou zénu,

mimo dosah nakladu.

Varujte zaméstnance a informujte je o riziku.

Pfepravu sméji provadét pouze opravnéné a kvalifiko-
vané osoby. Pfi pfepravé postupujte opatrné. Vyhnéte
se nebezpecnému jednani.

Obzvlasté nebezpecné jsou nerovné povrchu (napf. pfi-
jezdové cesty, rampy a podobné). Pokud je jizda tako-
vymi prdjezdy nevyhnutelna, je tfeba dbat zvySené opa-
trnosti.

Pfed zahajenim pfepravy zkontrolujte na pfepravni trase
mozné nebezpedi, hrboly a nedokonalosti, jakoz i dosta-
te€nou pevnost a nosnost.

Nebezpecna mista, nerovnosti a zavady musi byt pfed
pfepravou zkontrolovany. Odstranovani nebezpecnych
mist, nerovnosti a problémovych mist pfi pfepravé jinymi
zaméstnanci vede ke znacnému nebezpedi.

Preprava pomoci paletového nebo vysokozdvizného
voziku:

Stroj je pfipevnén na paleté, takze jej Ize pfepravovat po-
moci paletového nebo vysokozdvizného voziku.

VAROVANI!

PFi zvedani a pfepravé se ujistéte, Zze v nebezpecné
oblasti nejsou osoby, které by mohly byt zranény pfi
padu nebo naklanéni stroje! Nezvedejte stroj za stul.

0 UPOZORNENI!

Béhem pfepravy musi byt stroj chranén vhodnymi
prostiedky pfed nadmérnymi vibracemi a vlhkosti.

6.3 Baleni

VSechny pouzité materialy pro baleni stroje jsou recyklo-
vatelné a musi proto dojit k jejich hmotné recyklaci.

Papir a kartony odevzdejte do shérny papiru.
Fdlie jsou vyrobeny z polyethylenu (PE) a vyplfiové ¢asti

z polystyrenu (PS). Tyto latky odevzdejte k fadné likvi-
daci do sbérny nebo do kontejneru na plasty.

6.4 Baleni

VSechny pouzité materialy pro baleni stroje jsou recyklo-
vatelné a musi proto dojit k jejich hmotné recyklaci. Papir
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a kartony odevzdejte do sbérny papiru. Fdlie jsou vyro-
beny z polyethylenu (PE) a vyplfhové ¢asti z polystyrenu
(PS). Tyto latky odevzdejte k fadné likvidaci do sbérny
nebo do kontejneru na plasty.

6.5 Skladovani

A } VAROVANI!

Uchovaveijte stroj tak, aby nemohlo dojit k jeho pou-
Ziti neopravnénymi osobami.
Stroj fadné vycistéte pfed tim, nez jej uskladnite v su-
chém, Cistém a bezprasném prostoru pfi teplotach nad

bodem mrazu. PFekryjte stroj ochrannou plachtou.

Skladovaci teplota:
-25°Caz+55°C

10

7 Popis stroje

TKS 200 /230 V

Obr. 2: Popis stroje TKS 200 /230 V

Podélny doraz

Ochranny kryt

Posuvny suport

Odsavaci hadice

Otocné kolo pro vyskové nastaveni
Otocné kolo pro naklopeni kotouce
Zastréka

Tlagitko ZAP a VYP

Vodici suport

© ® N o g~ WD =

10. Uhlovy doraz

TKS 254 E

Obr. 3: Popis stroje TKS 254 E (230 V)

Rada TKS | Verze 2.04
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Rozsah dodavky

Pficny doraz

Odsavaci hadice

Ochranny kryt

Podélny doraz

Otocné kolo pro vySkové nastaveni
Otocné kolo pro naklopeni kotouce
Tlacitko ZAP a VYP

Posuvny suport

© N o g e Dd =

TKS 254 PRO

Obr. 4: Popis pfistroje TKS 254 PRO /230 V

1.
2,
3.
4,
5.
6.

Rada TKS | Verze 2.04

Odsévaci hadice

Pficny doraz

Ochranny kryt

Tlagitko ZAP/VYP

Otoc¢né kolo pro vySkové nastaveni

Posuvnym suport s podélnym dorazem

8 Rozsah dodavky

TKS 200 / TKS 254 E a TKS 200 PRO
- Podstavec
- Posuvny stl
- Podélny doraz
- Uhlovy doraz (pouze TKS 200)
- RozSifeni stolu (pouze TKS 200)

- Pilovy kotou¢, 200 x 30 x 2,8 mm, 18 zubu (pouze
TKS 200)

- Pilovy kotou€ 254 x 30 x 3 mm, 40 zub( (TKS 254
E, TKS 254 PRO)

- Ochranny kryt kotou€e s odsavacim natrubkem
- Prodlouzeni stolu (pouze TKS 254 PRO)

11
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9 Pfed uvedenim do provozu

POZOR!

Nebezpeci poranéni pfi nestabilné ustaveném stroji!
Zkontrolujte stabilitu stroje po jeho ustaveni na sta-
bilni podklad.

POZOR!

Nékteré kovové dily mohou mit ostré hrany. VSechny
kovové dily zkontrolujte, abyste predesli zranénim.

POZOR!

Stroj je tézky. Ustaveni stroje musi provést dvé
osoby! Zkontrolujte dostate€nou nosnost zvedacich a
pomocnych prostredku.

9.1 Pozadavky na misto ustaveni

Stroj je tfeba ustavit na rovny a pevny podklad. Dbejte na
dostate¢nou volnost pohybu pro personal obsluhy stroje.
Misto ustaveni musi splfiovat nasledujici podminky:

- Podklad musi byt rovny, pevny a bez vibraci. Stroj
pfipevnéte pomoci Sroubl k podlaze. Pro tento
ucel pouzijte otvory v podstavci stroje.

- Okolni teplota na pracovisti by méla byt v rozmezi
+5°az +40 °C.

-V okoli stroje nesmi byt provozovany zadné stroje,
které vytvareji prach a tfisky.

- Zajistéte dostate€ny prostor pro obsluhu stroje,

prepravu materialu, stejné jako nastavovaci prace
a udrzbu.

- Pro misto ustaveni musite zajistit dostatecné
osvétleni (500 Lux).

- Pouzijte odsavaci zafizeni s minimalnim vykonem
690 m3/hod. a rychlosti proudéni 20 m/s.

- Pfed uvedenim do provozu je tfeba ke stroji pfipoijit
vhodné odsavaci zafizeni s pruznou a nehoflavou
hadici. Odsavaci zafizeni se musi automaticky
spustit pfi zapnuti stroje. Pfi zapnuti stroje by méla
doba zpozdéni spusténi odsavaciho zafizeni Cinit
2 az 3 vtefiny. Zamezite tim tak pretizeni hlavniho
jistiCe.

12

9.2 Ustaveni stroje

POZOR!

Nebezpeci poranéni pfi nestabilné ustaveném stroji!
Zkontrolujte stabilitu stroje po jeho ustaveni na pod-
klad.

POZOR!

Nékteré kovové dily mohou mit ostré hrany. V8echny
kovové dily zkontrolujte, abyste predesli zranénim.

POZOR!

Stroj je tézky.

Ustaveni stroje musi proveést dvé osoby!
Zkontrolujte dostate€nou nosnost zvedacich a po-
mocnych prostfedka.

POZOR!

Pro zajisténi dostatecné stability pevné stroj
pfiSroubujte k podkladu. Na zakladné stroje se proto
nachazeji Ctyfi otvory.

Pfi uvedeni stroje do provozu postupujte podle nasledujicich
krokd:

Montaz podstavce

Krok 1: Namontujte horni kryt na spodni kryt podle ob-
razku 6.

Obr. 5: Montaz krytl

Rada TKS | Verze 2.04
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Pied uvedenim do provozu

Montaz boc¢niho stolu

POZOR!

Stul je tézky.
Postarejte se proto o zajisténi podpér a dostatecnych
pomocnych prostredka.

Krok 1: VolIné pfiSroubujte bo¢ni rozsifeni stolu k boku
pracovniho stolu pily, vyrovnejte jej a vycentrujte
a poté utahnéte Srouby pod stolem. Zkontrolujte
vyrovnani rozsifeni stolu s hlavnim stolem po-
moci vodovahy, poté 4 Srouby dotahnéte.

Obr. 6: Montaz stolu

Montaz vodici liSty dorazu

Krok 1: Zastréte 4 Srouby do hlavniho stolu a prodlou-
Zeni stolu. Na kazdy Sroub nasroubujte 2 matice.

Krok 2: Ctyfi $rouby zasroubuijte do vodici listy dorazu
asi 0 4 - 5 otacek.

Obr. 7: Montaz vodici listy dorazu

Montaz podéiného dorazu

Krok 1: Uvolnéte hvézdicové uchyty podpéry podélného
dorazu a nasurite podpéru na vodici listu.

Rada TKS | Verze 2.04

Obr. 8: Nasazeni podpéry na vodici listu

Krok 2: Pomoci rukojeti povolte Sroub, ktery vede po-
délny doraz, a nasadte doraz na vedeni.

Obr. 9: Montaz dorazu na vedeni

Krok 3: Utahnéte vSechny uchyty, abyste doraz bez-
pecné zajistili.

Obr. 10: Dotazeni podéIlného dorazu

Montaz uhlového dorazu

Krok 1: Vlozte uhlovy doraz do drazky na posuvném
stole a utdhnéte jej pomoci oto¢né rukojeti.

13
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Obr. 11: Montaz uhlového dorazu
Montaz posuvny suport

Krok 1: Namontujte posuvny suport, jak je vidét na ob-
razku 13.

Obr. 12: MontaZz nosniku posuvného suportu

Krok 2: Umistéte posuvny suport na podpéru a upevnéte
jej.

Obr. 13: Montaz posuvného suportu
Montaz pripojky odsavani a ochranného krytu
Krok 1: NaSroubujte pfipojku odsavani na zadni stranu

stroje pomoci ¢tyfech Sroubl M6x12, podlozek a
matic (matice nasroubujte na vnitfni stranu).

14

Obr. 14: Montaz pfipojky odsavani

Krok 2: Nasroubujte ochranny kryt kotouce.

Obr. 15: Montaz ochranného krytu pilového kotouce

Krok 3: Vedeni hadic nasroubujte na zadni stranu ocelo-
vého stolu pomoci dvou Sroubl M6x20, distanc-
nich podlozek a matic (matice nasroubujte z
vnitini strany).

Obr. 16: Montaz vedeni hadic

Rada TKS | Verze 2.04
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Pied uvedenim do provozu

Montaz odsavacich hadic

Obr. 17: Montaz odsavacich hadic

Obr. 18: Montaz odsavacich hadic

Krok 1: K odsavacimu natrubku na krytu kotouce pfipojte
odsavaci hadici o priméru 30 mm, poté ji za-
sufite do vedeni hadice. Dbejte na to, aby byla
hadice v dostate¢né vzdalenosti od pracovni plo-
chy.

Krok 2: Druhy konec hadice pfipojte k odsavacimu nat-
rubku na stroji.

Krok 3: K odsavacimu natrubku na stroji pfipojte odsa-

vaci hadici o prdméru 100 mm. Druhy konec ha-
dice pfipojte k odsavacimu zafizeni.

POZOR!

Pro zajisténi dostatecné stability pevné stroj pfiSroubuijte
k podkladu. Na zakladné stroje se proto nachazeji Ctyfi
otvory.

9.3 Pripojeni odsavaciho zarizeni

POZOR!

Stroj pouzivejte pouze se zapojenym a zapnutym od-
savacim zafizenim.

Rada TKS | Verze 2.04

Pro fadné fungovani stroje se vyzaduje odsavaci zafi-
zeni:

- s minimalni kapacitou 570 mm3/h a minimaini
rychlosti proudéni vzduchu rovnajici se 20 m/s pro
suché castice.

- s minimalni kapacitou 790 mm3/h a minimaini
rychlosti proudéni vzduchu rovnajici se 28 m/s pro
mokré &astice.

- Pfipojka hadice nebo potrubi pro pfipojeni vystupu
by méla byt vodivé a elektrostaticky uzemnéné (od-
por mens$i nez 10° Q).

Zapnéte pohon stroje i odsavaci systém soucasné! Pou-
Zijte pruznou odsavaci hadici o prdméru 100 mm.

15
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10 Elektrické pripojeni

PouZzity elektromotor je pfipraveny k zapojeni. Zapojeni
musi odpovidat pfislusnym platnym normam.

Také pouzité prodluzovaci kabely museji odpovidat
platnym normam.

Dulezité upozornéni:

Elektromotor je uréeny pro rezim S6/40%.

P¥i pretizeni motoru dojde k jeho vypnuti.

Po vychladnuti motoru Ize motor opét zapnout.

Vadné napajeci kabely

U napajecich kabell dochazi ¢asto k poskozeni jejich

izolace.

Mezi mozné pri€iny patfi:

 Vedeni napajecich kabell pfes okna nebo dvere.

» Ohnuti nespravnym upevnénim nebo vedenim
napajecich kabelud.

» Poskozeni pfi prejeti kabelu.

» Poskozeni pfi vytrzeni kabelu ze zastréky.

* Trhliny v dasledku starnuti izolace. Napajeci kabely
s poskozenou izolaci pfedstavuji vazné nebezpedi a
nesmi se proto pouzivat.

Pravidelné& napéjeci kabely kontrolujte. PFi kontrole
nesmi byt napajeci kabely pfipojené k elektrické siti.
Napajeci kabely musi odpovidat vSem pfisluSnym
predpisim a normam. Pouzivejte pouze napajeci kabely
s oznacenim HO7 RN.

Typové oznacéeni musi byt uvedeno na napajecim
kabelu.

Motor na stridavy proud

« Sitové napéti musi &init 230 V / 50 Hz.

* Prodluzovaci kabely o délce do 25 metrl musi mit
prufez minimalné 1,5 mm, kabely del$i nez 25 metr(
musi mit prdfez minimalné 2,5 mm.

« Jisti€ musi mit hodnotu 16 A.

Trifazovy motor

« Sitové napéti musi ¢€init 400 V / 50 Hz.

* Prodluzovaci kabely musi mit prdfez minimainé 1,5
mm.

« Jisti€ musi mit hodnotu max. 16 A.

Pfi zapojeni stroje je tfeba zkontrolovat smér jeho
otaceni. V pfipadé potfeby prohodte dvé ze tfi fazi
pomoci CEE zastrcky.

Pripojovani a opravy elektrického vybaveni stroje
smi provadét pouze kvalifikovani elektrikari.

16

11 Montaz

POZOR!

Pfed montazi stroje vytahnéte zastréku z elektrické
sité!

0 UPOZORNENI!

Pfi vybaleni stroje se ujistéte, Ze je k dispozici vSe-
chen potifebny spojovaci material.

Pfi uvedeni stroje do provozu postupujte podle nasledu-

jicich kroku:

- Stroj vybalte a zkontrolujte, zda nedo$lo k jeho
poskozeni béhem prepravy.

- Stroj fadné ustavte na stabilni a rovny podklad.

11.1Montaz pilového kotouce

Krok 1: Odstrarite vlozku stolu (obr. 20) a povolte
upevhovaci Sroub pilového kotouce.

Obr. 19: Demontaz viozky stolu TKS 200

Krok 2: Pilovy kotou€ nasadte na pfirubu a zajistéte jej
Sroubem. Dbejte na spravny smér zubu pilového
kotouce (obr. 21).

Obr. 20: Montaz pilového kotouce TKS 200

Rada TKS | Verze 2.04
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Montaz

11.2Montaz a nastaveni rozpérného
klinu

Krok 1: Rozpérny klin nastavte tak, aby jeho vzdalenost
od pilového kotouce byla mezi 3 a 8 mm. Pro
nastaveni rozpérného klinu povolte Sroub,
premistéte klin do spravné polohy a znovu
utahnéte matici.

A

Obr. 21: Montaz rozpérného klinu

Krok 2: Zkontrolujte, zda je rozpérny klin rovnobézny s
pilovym kotou¢em (obr. 23).

Obr. 22: Kontrola rozpérného klinu

Krok 3: Na rozpérny klin (18) pfiSroubujte ochranny kryt
kotouce (20) pomoci Sroubu M6x25, podlozky (6
mm) a kFidlové matice M6.

20

Obr. 23: Montaz ochranného krytu kotouce

11.3Montaz a nastaveni podélného do-
razu

Krok 1: Zasurite podélny doraz do vodici drazky
a zajistéte jej levym Sroubem s vnitfnim
Sestihranem (obr. 25). Nejprve nastavte podélny
doraz na strané dorazu, aby se pfesné vyrovnal

Rada TKS | Verze 2.04

s vodici listou k pilovému kotougi.

Obr. 24: Vlozeni podélného dorazu pro TKS 200

Podélny doraz Ize posunout povolenim a oto¢enim
spodniho upinaciho Sroubu (obr. 26). Doraz Ize také
pouzit na levé nebo pravé strané.

Obr. 25: Nastaveni podéiného dorazu pro TKS 200

0 UPOZORNENI!

Pravidelné kontrolujte, zda je podélny plot rovno-
bézny s pilovym kotoucem, abyste zajistili dokonaly
fez.
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12 Uvedeni do provozu

POZOR!

Respektujte bezpe¢nostni pokyny.

Stroj uvedte do provozu pouze, pokud jsou vSechny
ochranné a bezpec&nostni prvky fadné& namontované.
Pfed uvedenim do provozu je tfeba ke stroji pfipojit
odsavaci zafizeni. Ochranny kryt kotouce je tfeba
pred zacatkem prace vzdy sklopit. Pro provedeni
falcovani je mozné ochranny kryt vyjmout. Poté jej
vSak opét fadné namontujte. Pilovy kotou¢ nastavte
tak, aby byl hrot nejvysSiho zubu o néco vys nez
obrobek. Pfed zapnutim stroje zkontrolujte fadné
upevnéni vSech bezpecnostnich a ochrannych prvku.
Pilovy kotou€ se musi volné otacet. Z obrobku
odstrante v8echna cizi télesa (hfebiky, Srouby, atd.).
Pfed zapnutim stroje se ujistéte, Ze je pilovy kotou¢
fadné namontovany a zkontrolujte lehkost chodu
v§ech pohyblivych dild.

VAROVANI!

/' \
Pokud mate jakakoli podezfeni, nechejte stroj
zkontrolovat kvalifikovanym odbornikem.

Naklopeni pilového kotou¢e TKS 200 / TKS 254 PRO

Uvolnéte upinaci paku (A, obr. 27) a otacejte ru¢nim
kolem (B, obr. 27), abyste nastavili uhel pilového
kotouCe. Potom utahnéte upinaci packu.

0 UPOZORNENI!

Maximalni vySkové nastaveni kotouce pfi naklopeni
kotou€e o0 30° a vic je snizeno cca o 10 mm.

Obr. 26: Naklopeni pilového kotou¢e TKS 200 / TKS 254 PRO

Vyskové nastaveni pilového kotouce TKS 200 / TKS
254 E/PRO

Vysku pilového kotouCe Ize nastavit pomoci ruéniho kola
(obr. 28).

18

Obr. 27: Nastaveni vysky pilového kotouce TKS 200 / TKS 254 E / PRO

0 UPOZORNENI!

Pro zajisténi bezpecénosti praci vzdy zvolte co mozna
nejmensi vysSkovy pfesah kotouce.

Podélné rezy

Pro podélné fezy pouzijte podélny doraz.

U fez(l nad 120 mm pouzijte podélny doraz s vyssi
stranou a u Ffezd pod 120 mm pouZijte podélny doraz

s nizsi stranou. Obrobek posunujte pomoci posunovace
obrobku.

Pficné rfezy

Pro pfi€né Fezy a fezy pod uhlem pouzijte posuvny su-
port.

Rada TKS | Verze 2.04
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Pracovni pokyny

13 Pracovni pokyny

POZOR! NEBEZPECI VTAZENI!

P¥i praci se strojem nepouzivejte ochranné rukavice.

13.1Rezani Sirokych obrobki

Sitka obrobku je vétsi nez 120 mm.

Nastroj: Pilovy kotou¢ pro podéiné fezy Pracovni
postup: Podélny doraz nastavte dle Sifky obrobku.
Pokud chcete odfezat tenké obrobky, provadéjte posuv v
blizkosti pilového kotou€e pouze pravou rukou nebo
pomoci posunovace obrobku. Pokud hrozi nebezpeci
skFipnuti obrobku mezi pilovy kotou€, rozpérny klin a
doraz, stahnéte doraz zpét az k poloviné pilového
kotouce nebo pouZijte maly pomocny doraz.

Na obrazcich je ochranny kryt kotou€e pouze naznaceny,
aby doslo ke zvyraznéni pracovniho postupu. U vSech
praci je v§ak pouziti ochranného krytu kotouce nutné.

Obr. 28: Rezani $irokych obrobk

13.2Rezani tenkych obrobkii

Sitka obrobku je mensi nez 120 mm. Nastroj: Pilovy
kotou€ pro podélné fezy

Pracovni postup: Podélny doraz nastavte dle Sirky
obrobku. Posuv obrobku provedte obéma rukama, v
oblasti pilového kotouce pouzijte posunovace obrobku a
posunite obrobek az za rozpérny klin. U kratkych
obrobkU pouzijte posunovaé obrobku ihned od za¢atku
fezani.

Obr. 29: Rezani tenkych obrobk

Rada TKS | Verze 2.04

13.3Rezani hran a list

Nastroj: Pilovy kotou€ pro jemné fezy

Pracovni postup: Namontujte podélny doraz s nizsi
pfiloZnou plochou nebo pouzijte pomocny doraz.
Obrobek posunujte pomoci posunovace obrobku, dokud
se konec obrobku nenachézi u rozpérného klinu. Dlouhé
obrobky zajistéte proti pfevraceni na konci fezani
pomoci prodlouzeni stolu.

0 UPOZORNENI!

Zarizeni, které je nutné spaijit s dily stroje, pfipevnéte
pomoci Sroubu. Svérky pouzivejte pouze jako
pomocna spojeni.

Obr. 30: Rezani hran a list

13.4Nastaveni uhlového dorazu
TKS 200 / TKS 254 E

Uhlovy doraz Ize namontovat na levou nebo pravou
stranu do T-drazky. Rezy pod uhlem 90° az 45° Ize
provést pomoci uhlového dorazu. (Obr. 32)
Uhlopfigné polohovani je mozné diky orientaci obou
opérnych ploch dorazu pod 90°.

Obr. 31: Uhlopfiény Ghlovy doraz

13.5Pri¢né rezani tenkych obrobku

TKS 200 / TKS 254 E
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Nastavte ochrannou listu tak, aby se ¢asti obrobku
nemohly dostat do kontaktu se vzhdru rotujici ¢asti
pilového kotouce. Pro posuv obrobku k pilovému
pouzijte Uhlopfi¢ny doraz (obr. 33).

0 POZOR!

Neodstranujte rukama Zadné kousky difeva z oblasti
pilového kotouce, kdyz pila bézi.

Obr. 32: Rezani s kfizovym dorazem

13.6Prace s uhlovym dorazem
TKS 200 / TKS 254 E

Uhlovy doraz Ize zasunout do T-drazky na pravé nebo
levé strané od kotouce. PFicné Fezy Ize provést otoCenim
dorazu. Frézovany 90° uhlovy doraz je vhodny pro
presné fezy. Viz pfiklad fezani ramecku. (Obr. 34)

Obr. 33: Préace s Ghlovym dorazem

13.70dsavani

0 POZOR!

Pila se smi pouzivat pouze v kombinaci s vhodnym
odsavacim zafizenim. Odsavaci zafizeni musi byt
vzdy zapnuté pfed pilou.

20

Pouziti odsavaciho zafizeni je nezbytné. Odsavaci zafi-
zeni zabraruje vdechnuti prachu a pfispiva k lepSimu
provozu stroje.

Krok 1: Jeden konec pfilozené saci hadice (A) pfipojte
k odsavacimu natrubku na krytu pilového ko-
touce (B) a druhy konec hadice k pfipojce 30 mm
na hlavnim sacim potrubi (C).

Krok 2: Potom pfipojte odsavaci hadici k dostate¢né di-
menzovanému odsavacimu zafizeni.

Obr. 34: Odsavaci natrubek

A - Odsavaci natrubek na krytu kotou¢e @ 30 mm
B - Saci hadice @ 30 mm

C - Hlavni saci trubice @ 100 mm / & 30 mm

D - Saci trubice @ 100 mm

13.8Vybér pilového kotouce

A B c D

Obr. 35: Typy pilového kotouce
A - Pilovy kotou¢€ s plochymi zuby

Pro vSestranné pouziti

Primeér: ..o 250 mm
[0 Yo R 30 mm
SHKA FEZU: ot 3,2mm
ZUDY: o 18 ks

B - Pfifezovy pilovy kotou¢

Pro podélné a pfi€né fezy masivniho dfeva a deskovych
materiald.

Rada TKS | Verze 2.04
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Pracovni pokyny

Primer: ..o 250 mm
[0 Yo 30 mm
SHKA FEZU: e e 3,2 mm
ZUDY: <. 40 ks

C - Pilovy kotou¢ pro dokoncéovaci prace

Pro dokonéovaci fezy masivniho dfeva a dalSich
materialu.

1T 0= 250 mm
OtVOT: <o 30 mm
SITKA FRZU: oo 3,2 mm
ZUDY: oo 40 ks

D - Specialni formatovaci pilovy kotou¢

Pro deskové materialy potazené dyhou, plasty, melamin,
papirem atd.; Pro stolni pily, pokosové okruzni pily.

Promer: ....oocoiiieee e 250 mm
(0 Yo R 30 mm
SITKA SHANUL e 3,0 mm
ZUDY: oo e s 80 ks

Rada TKS | Verze 2.04

13.9Vyména pilového kotouce

POZOR!

Vypnéte stroj hlavnim vypinacem a vytahnéte zastr-
Cku ze zasuvky.

@ Pouzijte ochranné rukavice!

- Vyména pilového kotouce: Povolte kfidlovou matici
ochranného krytu (20) a odstrarite je;.

Obr. 36: Vyména pilového kotouce

- Povolte 5 Sroubt vlozky stolu (19) a vyjméte ji.

Obr. 37: Vyjmuti vloZky stolu

0 UPOZORNENI!

PFi montazi nového pilového kotouce se ujistéte, Ze
upinaci primeér pilového kotouce se shoduje s hfideli.
Nikdy nemontujte pilovy kotou¢ na hfidel o vétSim
priméru.

- Nastavte pilovy kotou& do nejvy$si polohy a po-

volte jej pomoci specialniho kli¢e. Pozor! Levy za-
vit!
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Obr. 38: Povoleni pilového kotouce

- Odstranite pfirubu (31) a poté samotny pilovy kotou¢
(32). Nyni nasadte novy pilovy kotou&. Pfi montazi
pfiruby dbejte na spravné zapadnuti do drazky. Po
vymeéné pilového kotouc€e zkontrolujte nastaveni
rozpérného klinu a opét provedte montaz viozky stolu
(19) a ochranného krytu kotouce (20).

Obr. 39: Montaz pfiruby pilového kotouce
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14 Cisténi, adrzba a opravy

NEBEZPECI!
Nebezpedi poranéni elektrickym

proudem!
Pfi kontaktu s vodivymi dily nastava bezprostfedni
ohroZeni Zivota moZnym uderem elektrického
proudu. Dily pod napétim mohou vést k nekontrolo-
vanym pohyblm a vaznym poranénim.

- Pred za¢atkem udrzby &i opravy stroje vzdy stroj vy-
pnéte a vypojte zastréku ze sité.

14.1Cisténi po ukonéeni prace

@ Pouzijte ochranné rukavice!
0 UPOZORNENI!

P¥i Cisténi nepouzivejte agresivni Cistici prostfedky.
Mohlo by dojit k poSkozeni stroje.

Krok 1: Vytdhnéte zastréku ze zasuvky.
Krok 2: Vyprazdnéte odsavaci zafizeni a vycistéte je;.

Krok 3: Ocistéte stroj od tfisek a prachu pomoci stlace-
ného vzduchu (Pozor: Pouzijte ochranné bryle!)
nebo suchého hadru. Pfedevsim vodici drahy
udrzujte v Cistoté.

Krok 4: Na vSechny nelakované povrchy nastfikejte tro-
chu antikorozivniho spreje.

Krok 5: Zkontrolujte, zda nedoSlo k poSkozeni ochran-
nych prvkd nebo pilového kotouce. V pfipadé po-
tfeby provedte nezbytné opravy pomoci pokynu
v tomto navodu, nebo se obratte na svého pro-
dejce.

Krok 6: Pravidelné na stroji kontrolujte:
- dotazeni Sroubt a matic,
- stav vystraznych Stitk,
- stav pilového kotouce,

- stav ochranného krytu pilového kotouce.

0 UPOZORNENI!

LoZiska jsou trvale namazana. Béhem bézné Zivot-
nosti stroje je proto neni tfeba mazat. Povrch lozisek
udrzujte vzdy v Cistoté, abyste zajistili bezvadnou
funkci stroje.

14.2Udrzba a opravy

Udrzbu a opravy smi provadét vyhradné kvalifikovany
personal.

Rada TKS | Verze 2.04
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Likvidace vyrazeného stroje

Pfi nespravné funkci stroje se obratte na svého prodejce
nebo zakaznicky servis. Kontaktni udaje najdete v kapi-
tole 1.2 Zakaznicky servis.

VSechny odmontované bezpecnostni a ochranné prvky
je tfeba po ukonceni udrzby opét namontovat.

Rada TKS | Verze 2.04

15 Likvidace vyrazeného stroje

Zlikvidujte prosim svUj stroj ekologicky, aby se odpad ne-
dostal do Zivotniho prostfedi, ale byl odborné zlikvido-
van.

15.1Vyjmuti z provozu

Vyfazeny stroj se musi ihned ustavit odborné& mimo pro-
voz, aby se zamezilo pozdé&jSim moznym zneuzitim a Sko-
dam na zivotnim prostfedi ¢i osobach.

Krok 1: Odstrante vSechny latky, které ohrozuji Zivotni
prostfedi, ze stroje.

Krok 2: Demontujte pfipadné stroj do ovladatelnych a
zuzitkovatelnych casti.

Krok 3: Zpracujte provozni latky a ¢asti stroje.

15.2Likvidace maziv

Pokyny pro likvidaci maziv udava vyrobce daného ma-

ziva. Podle potfeby se pouziji Udaje vztahujici se na latky
pouzité u vyrobku.

15.3Likvidace odpadu pres komunalni
shromazdisté

Likvidace pouzitych elektrickych a elektronickych zafi-
zeni (plati v zemich Evropské unie a dalSich evropskych
statech uplatiiujicich oddéleny sbér systém pro tato zafi-
zeni).

E Tento symbol na vyrobku nebo jeho obalu pou-
kazuje na to, Ze tento vyrobek nelze likvidovat jako ko-
munalni odpad, ale je tfeba ho recyklovat pfislusnou
sbérnou elektrickych a elektronickych pfistroji. Sprav-
nym zachézenim s pfistrojem chranite pfirodu a zdravi
v8ech. Recyklace pomaha snizit spotfebu surovin.
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Zavada

Mozné pric¢iny

Reseni

Motor nelze spustit.

1. Z&dné sitové napéti.
2. Vadny napdjeci kabel.
3. Motor je vadny.

Nechejte zapojeni zkontrolovat kvali-
fikovanym elektrikafem.

Motor bézi, pilovy kotou¢ se ale neo-
taci.

Hnaci hfidel je vadna.

Vyménte hnaci hfidel.

Motor se zahfiva.

1. Zkrat motoru.

2. Pretizeni motoru.

1. Vytahnéte zastrcku z elektrické
sité a nechejte stroj zkontrolovat
kvalifikovanym elektrikarem.

2. Zkontrolujte, zda je pilovy kotou&
vhodny pro fezani daného materi-
alu.

Zkontrolujte, zda je pilovy kotou¢
stale dostatecné ostry.

Pferuste praci a nechejte motor
zchladit.

PFilis nizké otacky pilového kotouce.

1. Motor je vadny.

2. Prili§ nizké sitové napéti.

1. Nechejte motor zkontrolovat kvali-
fikovanym pracovnikem.

2. Nechejte sitové napéti zkontrolo-
vat kvalifikovanym elektrikafem.

Pila vibruje, udery pilového kotouce.

1. Pilovy kotou¢ neodpovida specifi-
kaci.

2. Pilovy kotou€ neni spravné
upnuty.
3. Pilovy kotou¢ je vadny.

1. Zkontrolujte, zda pilovy kotou¢ od-
povida technickym Udajim a zda
je vhodny pro pouziti s touto pilou.

2. Dotahnéte upinaci Sroub.

3. Zkontrolujte, zda neni pilovy ko-
tou€ mechanicky poskozen a pfi-
padné jej vyménte.

Rezy pod Gihlem 45° nebo 90° nejsou
presné.

1. Dorazy nejsou spravné vyrov-
nané.

2. Uhlova stupnice neni spravné na-
stavena.

1. Vyrovnejte dorazy pomoci uhel-
niku.

2. Zkontrolujte polohu pilového ko-
tou€e pomoci Uhelniku a sefidte
Uhlovou stupnici.

Pilovy kotou€ vymrstuje obrobek.

1. Dorazy nejsou spravné vyrov-
nané.

2. Rozpérny klin neni vyrovnany vagi
pilovému kotoudi.

3. Pilovy kotou¢ je vadny.

1. Vyrovnejte dorazy.
2. Vyrovnejte rozpérny klin vagéi pilo-
vému kotoudi.

3. Vymeénte pilovy kotou€.

24
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Nahradni dily

17 Nahradni dily

NEBEZPECI!

Nebezpeci poranéni pri pouziti
nespravnych nahradnich dila!

PFi pouziti nespravnych nebo vadnych nahradnich
dilt mize vzniknout nebezpeci pro obsluhu stroje,
stejné jako muze dojit k poSkozeni stroje.

- Je povoleno pouzivat pouze originalni nahradni dily.

- Pf¥i nejasnostech se obratte na svého prodejce.

i Tipy a doporuceni

PFi pouZiti nespravnych nebo vadnych nahradnich
dilt zanika zaruka vyrobce za pfipadné Skody.

17.10bjednani nahradnich dilt

Nahradni dily Ize objednat prostfednictvim Vaseho pro-
dejce nebo naseho zakaznického servisu. Kontaktni
udaje najdete v kapitole 1.2 Zakaznicky servis.

Pfi objednavce je tfeba poskytnout nasledujici udaje:

- Typ stroje

- Objednaci gislo

- Cislo pozice nahradniho dilu

- Rok vyroby

- MnoZstvi
Nahradni dily nelze bez vy$e uvedenych dajl objednat.
PFi chybéjicim udaji o zplsobu dodavky se dodavka

uskute¢ni podle uvazeni dodavatele.

Typ stroje, objednaci Cislo a rok vyroby naleznete na ty-
povém Stitku.

Rada TKS | Verze 2.04

Priklad:

Je tfeba objednat ruéni kolo pro pilu na dfevo TKS 200.
Ruéni kolo je na rozpadovém schématu pod Cislem 31.

PFi objednavani nahradnich dila zaslete autorizovanému
prodejci nebo oddéleni nahradnich dil(i kopii vykresu na-
hradnich dila (1) s oznacenou soucasti (motorem) a
oznacenym ¢&islem polozky (31) a uvedte nasleduijici in-
formace:

- Typ zafizeni: Kotoucova pila TKS 200
- Objednaci ¢islo: 5902020

- Cislo rozpadového schématu: 1

- Cislo pozice nahradniho dilu: 31

Objednaci ¢islo Vaseho stroje:

TKS 200 - 230V 5902020
TKS 254 E-230V 5902025
TKS 254 E - 400 V 5902026
TKS 254 PRO - 230 V 5902027
TKS 254 PRO - 400 V 5902028
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Rozpadové schéma 1 TKS 200

Obr. 40: Rozpadové schéma 1 - TKS 200

26 Rada TKS | Verze 2.04
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Rozpadové schéma 2
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Obr. 41: Rozpadové schéma 2 (nahofe) a 3 (dole) - TKS 200
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Rozpadové schéma 4

Rozpadové schéma 5

Obr. 42: Rozpadové schéma 4 (nahofe) a 5 (dole) - TKS 200
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Rozpadové schéma 1 TKS 254 E

Obr. 43: Rozpadové schéma 1 - TKS 254 E

Rada TKS | Verze 2.04 29
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Rozpadové schéma 2
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Obr. 44: Rozpadové schéma 2 (nahofe) a 3 (dole) - TKS 254 E

®
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Rozpadové schéma 4

Rozpadové schéma 5

232
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Obr. 45: Rozpadové schéma 4 (nahofe) a 5 (dole) - TKS 254 E
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Rozpadové schéma 1 TKS 254 PRO

Obr. 46: Rozpadové schéma 1 - TKS 254 PRO
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Rozpadové schéma 2
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Obr. 47: Rozpadové schéma 2 (nahofe) a 3 (dole) - TKS 254 PRO

Rada TKS | Verze 2.04 33



Schémata zapojeni

18 Schémata zapojeni

Yholz

star

Holzbearbeitungsmaschinen

TKS 200 a 254 E 230 V
1.0mm? Schalter HOSW-F 1.0mm?
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Obr. 48: Schéma zapojeni TKS 200 a TKS 254 E
TKS 254 PRO 230 V
1.0mm? Schalter HO5VV-F 1.0mm?
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Obr. 49: Schéma zapojeni - TKS 254 PRO
TKS 254 E 400 V a TKS 254 PRO 400 V
1.5mm? Schalter HO5VV-F 15mm?
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Obr. 50: Schéma zapojeni - TKS 254 E 400 V a TKS 254 PRO 400 V
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®

r Schémata zapojeni

Holzbearbeitungsmaschinen

ES - Prohlaseni o shodé

Dle strojni smérnice 2006/42/ES Priloha Il 1.A

Vyrobce: Stirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

timto prohlaSuje, Ze nasledujici vyrobek

Skupina vyrobku: Holzstar® Drfevoobrabéci stroje

Typ stroje: Kotouc€ova pila

Oznaéeni stroje: L1 TKS 200-230 V Objednaci &islo: [] 5902020
LITKS 254 E-230V [1 5902025
LITKS 254 E - 400 V ] 5902026
LITKS 254 PRO - 230 V [] 5902027
L1TKS 254 PRO - 400 V [1 5902028

Sériové Cislo:

Rok vyroby: 20

odpovida vSem pfislusnym ustanovenim vySe uvedené smérnice, stejné jako dal$im (nize uvedenym) smérnicim a nor-
mam v dobé vystaveni tohoto prohlaseni.

Prislusné EU smérnice: 2014/30/EU Smérnice o elektromagnetické kompatibilité
2012/19/EU WEEE smérnice

Byly pouzité nasledujici harmonizované normy:

DIN EN ISO 12100-1:2010 Bezpeé&nost strojnich zafizeni - Zakladni pojmy, vSeobecné zdsady pro
konstrukci - Posouzeni rizika a sniZzovani rizika

CSN EN 60204-1:2007-06 Bezpecnost strojl - Elektricka zafizeni strojl - ¢ast 1: VSeobecné poza-
davky
DIN EN 1870-19: Bezpe&nost dfevozpracujicich strojdi - Pasové pily - Cast 19: Okruzni pily

s a bez posuvného stolu

Odpovédna osoba: Kilian Stirmer, Stiirmer Maschinen GmbH,
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, D-96103 Hallstadt
Hallstadt, 09.02.2018

s

Kilian Stirmer
Obchodni reditel
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Pruni handcks Obrabéci a tvdreci stroje,
BOW kompresory, pneumatické ndradi...

Vs prodejce Infolinka: 800 100 709 ((Z), 0800 004 203 (SK) - www.bow.cz






