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1 Uvod

1.1 Autorska prava

1.2 Zakaznicky servis

1.3 Omezeni odpovédnosti

Vazeny zakazniku, dékujeme Vam za zakoupeni magnetické vrtacky od firmy
Metallkraft a jsme presvédceni, ze jste tim ucinili spravnou volbu.

Pred uvedenim stroje do provozu si peclivé prectéte tento navod

k obsluze. Najdete v ném informace o spravném uvedeni stroje do pro-
vozu, jeho ucelu pouziti, stejné jako informace o bezpe¢ném a efektivnim
provozu a udrzbé.

Navod k obsluze je nedilnou soucasti stroje. Uchovavejte ho proto vzdy na pra-
covisti. Mimo pokyny v tomto navodu se také fidte obecné platnymi bezpec-
nostnimi predpisy.

Obsah tohoto navodu k obsluze je chranény autorskymi pravy. Jeho pouziti je
dovoleno v ramci pouziti stroje. Jakékoli jiné pouZiti neni bez pisemného sou-
hlasu vyrobce povoleno.

Pro technické informace prosim kontaktujte Vaseho prodejce nebo nas zakaz-
nicky servis.

Prvni hanacka BOW spol. s r.o.

Pricna 84/1, 779 00 Olomouc

Tel.: + 420 585 378 012 Fax: + 420 585 378 013
E-mail: bow@bow.cz

Web: www.bow.cz

Mame vzdy zajem o informace a zkuSenosti z provozu, které mohou byt cenné
pro zlepSeni nasich vyrobkd.

Veskeré informace a pokyny v tomto manualu byly vypracované v souladu
s platnymi normami a pfedpisy, pfi znamém stavu techniky a dlouholetych
znalostech a zkuSenostech.

V nékterych pfipadech vyrobce nenese zadnou odpovédnost za Skody a to pfi:

- nedodrzZeni téchto pokyna,

- nespravném pouZiti stroje,

- pouziti nepovolanymi pracovniky,

- neopravnénych upravach a technickych zménach,

- pouZziti neoriginalnich nahradnich dilu.

- Pfi pouziti nespravnych nebo vadnych nahradnich dila zanika zaruka
vyrobce za pfipadné Skody.

Skutecny vzhled vyrobku se mize v disledku technickych zmén lisit od uve-
denych vyobrazeni.

MB 351 F | Verze 1.04
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2 Bezpecnost

2.1 Bezpecnostni pokyny

Vyznam symbol(

Tipy a doporuceni

MB 351 F | Verze 1.04

Bezpecnost

Plati zavazky dohodnuté v dodavatelské smlouvé, vSeobecné obchodni
a dodaci podminky dodavatele a zakonna pravidla platna ke dni uzavfeni

smlouvy.

Tato kapitola poskytuje pfehled vSech dualezitych bezpeénostnich prvku stroje,
které zajistuji bezpecnost osob i bezporuchovy provoz stroje. DalSi bezpec-
nostni pokyny najdete v jednotlivych kapitolach, ke kterym se vztahuiji.

Bezpec€nostni pokyny jsou ozna¢eny symboly v tomto navodu k obsluze. Bez-
pec¢nostnim pokyndm pfedchazi signalni slova, ktera vyjadfuji rozsah nebez-

peci.

@ b b b

1

POZOR!

Tato kombinace symbolu a signalniho slova upozorriuje na
nebezpecnou situaci, ktera by mohla vést ke smrti nebo vaz-
nym zranénim.

VAROVANI!

Tato kombinace symbolu a signalniho slova upozorriuje na
moznou nebezpecnou situaci, ktera by mohla vést ke smrti
nebo vaznym zranénim.

NEBEZPECI!

Tato kombinace symbolu a signalového slova upozoriuje na
moznou nebezpecnou situaci, ktera by mohla vést k leh-
kému zranéni.

UPOZORNENI!

Tato kombinace symbolu a signalového slova upozorfiuje na
moznou nebezpecnou situaci, ktera by mohla vést ke Sko-
dam na majetku nebo Zivotnim prostredi.

Tipy a doporuéeni

Tento symbol upozorfiuje na uzite€né tipy a doporuéeni pro
lepSi a u€inngjsi provoz bez zavad.

Abyste sniZili rizika a vyhnuli se nebezpeénym situacim, fidte se bezpe&nost-
nimi pokyny, které jsou uvedeny v tomto navodu k obsluze.
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2.2 Spravny ucel pouziti

Magneticka vrtacka slouzi k vrtani material s magnetizaénim povrchem. Ke
spravnému ucelu pouziti stroje patfi také dodrzovani vSech udaju a pokynu
uvedenych v tomto navodu k obsluze. Kazdé jiné pouziti je povazovano za
nespravné pouziti.

Pfi svévolnych konstrukénich a technickych zménach stroje zanika zaruka
vyrobce za nasledné skody.

Na jakékoli naroky na zaruéni pInéni pfi nespravném pouziti stroje nebude
bran zfetel.

2.3 Osobni ochranné pomucky

Osobni ochranné pomucky slouZzi k zajiSténi bezpecénosti a ochrané zdravi
obsluhy stroje. Personal musi tyto pomucky pouZivat dle pokyn( tohoto
navodu k obsluze.

Nasledujici symboly oznaéuji jednotlivé ochranné pomdacky:

Ochranna helma a sluchatka

Ochranna sluchéatka chrani usi pfed poskozenim hlukem.
Ochranna helma chrani hlavu pred padajicimi pfedméty i
jinymi udery.

©

Ochranna maska
Ochranna maska chrani oblicej pfed odlétnutymi dily.

@

Ochranné rukavice

Ochranné rukavice chrani ruce pfed ostrymi hranami, stejné
jako tfenim, opotfebenim nebo hlub&imi zranénimi.

Bezpeénostni obuv

Pracovni obuv chrani nohy pfed rozdrcenim, padem pred-
meétd a uklouznutim na kluzkém povrchu.

@ @

Pracovni odév
Pracovni odév je pfiléhavy odév s nizkou pevnosti v tahu.

&

MB 351 F | Verze 1.04
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Technicka data

3 Technicka data

Magneticka vrtacka ma nasledujici technicka data:

Prikon 1100 W
Napéti 230V
Volnobézné otacky 650 ot/min
Otacky pod zatézi 390 ot/min
Prdmér x vrtaci hloubka 35x30 mm
Magneticka pfidrzna sila 15000 N
Ochrana proti pfetizeni ano

Rozméry 285x 101 x 200 mm
Hmotnost 10 kg
Minimalni tloustka podkladu 12 mm
3.1 Typovy Sstitek
MB 351F /metalliisrait
Magnetbohrmaschine Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt
Art.Nr.: 386 0350 Anschluss: 230V /50Hz
Leistung: 1100 Watt
Baujahr: Bohrkapazitat (max.):  35x30 mm
Gewicht: 10 kg
Serien-Nr.:
q3
Typovy §titek obsahuje nasledujici informace:
- Typ
- Vyrobce
- Objednaci ¢&islo
- Sériové Cislo
- Rok vyroby
- Technicka data
Obr. 1: Typovy Stitek MB 351 F
MB 351 F | Verze 1.04 5
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4 Preprava, baleni a skladovani

4.1 Preprava

Po dodani stroje zkontrolujte, zda nedoslo k jeho poskozeni béhem pfepravy.
Pokud doslo k poskozeni stroje, ihned to oznamte prepravci nebo prodejci.

4.2 Baleni

VSechny pouzité materialy pro baleni stroje jsou recyklovatelné a musi proto
dojit k jejich hmotné recyklaci.

4.3 Skladovani

Zafizeni skladujte v suchych prostorech pfi teploté nad bodem mrazu.

6 MB 351 F | Verze 1.04
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Konstrukce a funkce

5 Konstrukce a funkce

5.1 Popis stroje

1
2
10
9 3
8
7 6 5 4
Legenda 1 Drzadlo 6 Rychloupinani
2 Paka posuvu 7 Pracovni svétlo
3 Magneticka patka 8 Stredici kolik
4 Spina¢ magnetu 9 Jadrovy vrtak
5 Spina¢ motoru 0 Upinaci skli¢idlo

Rozsah dodavky

- Paka posuvu

Soucasti dodavky neni:

- Jadrovy vrtak
- Stredici kolik

MB 351 F | Verze 1.04
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5.2 Funkce

5.2.1Paka posuvu

5.2.2Pracovni svétlo

6 Obsluha

Bezpeénostni pokyny

Paku posuvu Ize snadno a rychle namontovat na obé strany vrtacky. Tim je
usnadnéna prace ve stisnénych prostorach.

Povoleni paky posuvu

Krok 1 Stisknéte tlacitko na pace posuvu.

Krok 2 Vytahnéte paku z vrtacky.
Upevnéni paky posuvu
Krok 1 Umistéte paku posuvu do Sestihranného otvoru na strané vrtacky.

Krok 2 Stisknéte tlacitko na pace posuvu a lehkym tlakem zatlacte paku
do otvoru.

Pracovni svétlo usnadriuje praci pfi nedostatku svétla. Svétlo se rozsviti pfi
pfipojeni vrtacky ke zdroji elektrického proudu.

POZOR!

Nebezpeci poranéni osob a poSkozeni majetku!

Pfi provozu vadného stroje mize dojit k poranéni osob.

- Pred kazdym pouzitim zkontrolujte, zda stroj nevykazuje
viditelné poskozeni.

- Zavady je tfeba nechat neprodlené odstranit a do jejich upl-
ného odstranéni stroj nespoustéjte.

MB 351 F | Verze 1.04
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POZOR!

Nebezpeci poranéni osob a poSkozeni majetku!

PFi noSeni Sperkl a volného obleéeni vznika nebezpedci
jejich vtaZzeni do stroje.

- Pfi praci se strojem se proto nesmi nosit zadné Sperky.
- P¥i praci se strojem noste pfiléhavy pracovni odév.
- Dlouhé vlasy si svazte nebo pouzijte sitku na vlasy.

UPOZORNENI!

- Je zakazano obsluhovat stroj pod vlivem alkoholu, drog €i
Iékd. Nepracuijte na stroji, pokud jste pfili§ unaveni nebo
pod vlivem nemoci, ktera ovliviiuje vasi schopnost koncen-
trace.

UPOZORNENI!

- Obsluha stroji musi mit pfi praci dostatecnou stabilitu a vol-
nost pohybu.

6.1 Rychloupinani

Upnuti jadrovych vrtaka

—

Krok 1 Vytahnéte rychloupinaci manzetu smérem nahoru.

Krok 2 Do skli¢idla zastrcte Cisty jadrovy vrtak (pfipadné i se stfedicim
kolikem).

MB 351 F | Verze 1.04 9
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Krok 3 Otocte vrtakem lehce doleva a doprava dokud neuslySite cvaknuti
a manzeta zaskoci do pGvodni pozice. Jadrovy vrtak je nyni
upnuty.

Povoleni jadrovych vrtaku
Krok 1 Vytahnéte rychloupinaci manzetu smérem nahoru.
Krok 2 Jadrovy vrtak vytahnéte ze sklicidla ven.

6.1.1Prace se strojem

UPOZORNENI!

- Ocistéte cely povrch kovového podkladu a magnet.
Vrtacka musi fadné naléhat na podklad, aby bylo zajisténo
spravné drzeni magnetu na podkladu.

POZOR!

Nebezpeci poranéni osob a poSkozeni majetku!

P¥i tloustce podkladu nizSi nez 12 mm muze dojit k uvol-
néni magnetu z podkladu a poranéni osob.

- Tloustka kovového podkladu musi byt vZdy alespori 12
mm.

10 MB 351 F | Verze 1.04
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7 Cisténi, adrzba a opravy

POZOR!

Nebezpeci poranéni elektrickym proudem!

Pfi kontaktu s vodivymi dily nastava bezprostfedni ohrozeni
Zivota moznym uderem elektrického proudu. Dily pod napé-
tim mohou vést k nekontrolovanym pohybum a vaznym
poranénim.

- Pfed za¢atkem udrZby Ci opravy stroje vzdy vypnéte hlavni
vypina¢ a vypojte zastrcku ze sité.

7.1 Cisténi
Udrzujte zafizeni v Cistoté.

Ochranné rukavice

Béhem disténi stroje pouzivejte vhodné ochranné rukavice,
abyste zabranili moznému poranéni tfiskami.

Po kazdém pouziti stroje jej oCistéte a odstrarite vSechny zbytky materialu.
Ocistéte jadrovy vrtak od kovovych tfisek, aby nedoslo k poskrabani sklicidla.
Pouzijte pro to pinzetu nebo suchy hadfik.

Vétraci Stérbiny motoru udrzujte Cisté, abyste zajistili dostate¢né chla-
zeni.

7.2 Udrzba

7.2.1Uhlikové kartace

Uhlikové kartace podléhaji opotfebeni. Proto je tfeba je vyménit, kdyz dosah-
nou vyznacené hranice opotfebeni.

Pokud dojde k bezdlivodnému zastaveni stroje, je tfeba zkontrolovat stav uhli-
kovych kartaca.

UPOZORNENI!

- Uhlikové kartac¢e musi byt vzdy vyménény v paru.

7.3 Opravy

Opravy smi provadét vyhradné kvalifikovany personal.

PFi nespravné funkci brusky na plocho se obratte na svého prodejce nebo
zakaznicky servis. Kontaktni udaje najdete v kapitole 1.2 Zakaznicky servis.

MB 351 F | Verze 1.04 11
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7.3.1Nahradni dily

Bezpecénostni pokyny

Ochrana zivotniho prostredi

12

1

VAROVAN:I!

Nebezpecdi poranéni pfi pouziti nespravnych
nahradnich dilt!

PFi pouziti nespravnych nebo vadnych nahradnich dild mize

vzniknout nebezpedi pro obsluhu zafizeni, stejné jako mize

dojit k posSkozeni zafizeni.

- Pouzivejte pouze originalni nahradni dily nebo dily doporu-
¢ené vyrobcem.

- Pfi nejasnostech se obratte na svého prodejce.

Ztrata zaruky

Pfi pouziti nespravnych nebo vadnych nahradnich dilt
zanika zaruka vyrobce za pfipadné Skody.

Nahradni dily Ize objednat prostfednictvim Vaseho prodejce nebo zakaznic-
kého servisu. Kontaktni Udaje najdete v kapitole 1.2 Zakaznicky servis.

PFi objednani nahradnich dilli udaveijte nasledujici udaje:

- Typ stroje

- Sériové dislo

- Mnozstvi

- Nazev

Nahradni dily nelze bez vySe uvedenych Udaju objednat. Pfi chybéjicim udaiji
0 zpusobu dodavky se dodavka uskuteéni podle uvazeni dodavatele.

Uniklé nebo pouzité mazaci a chladici kapaliny fadné zlikvidujte. Postupujte
pfitom podle pokynt vyrobce.

MB 351 F | Verze 1.04
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8 Nahradni dily

MB 351 F | Verze 1.04 13



Schéma zapojeni

Zmetalliisraft

Metallbearbeitungsmaschinen

9 Schéma zapojeni
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10 Likvidace vyrazeného stroje

14

Postarejte se prosim o to, aby v8echny &asti stroje byly zlikvidovany pouze
zamysSlenou cestou.

Neopomeirite, Ze elektrické komponenty obsahuji mnoho recyklovatelnych,
jakoz i prostfedi Skodicich latek.

Zlikvidujte tyto Casti oddélené a odborné. V pfipadé pochybnosti se obratte
prosim na komunalni spravu likvidace odpadu.

Pro zpracovani odpadu se pfipadné poradte s odbornym podnikem pro zpra-
covani odpadu.

Pokyny pro likvidaci maziv udava vyrobce daného maziva. Podle potieby se

pouziji idaje vztahujici se na latky pouzité u vyrobku.

MB 351 F | Verze 1.04
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Dle strojni smérnice 2006/42/ES P¥iloha Il 1.A

Vyrobce: Stiirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

Typ stroje: Magneticka vrtacka
Oznaceni stroje: MB 351 F
Objednaci €islo: 3860350

Odpovida vSem pfislusnym ustanovenim vySe uvedené smérnice, stejné
jako dalSim (nize uvedenym) smérnicim a normam v dobé vystaveni
tohoto prohlaseni.

Byly pouzity nasledujici smérnice EU:

Smérnice o o elektromagnetické kompatibilité2014/30/EU
Smeérnice o nizkém napéti 2014/35/EU

Byly pouzité nasledujici harmonizované normy:

EN I1SO 12717:2009 Bezpec€nost obrabécich a tva-
fecich stroja - Vrtacky

EN ISO 12100-1:2003 Bezpecnost strojll - zakladni
pojmy, vSeobecné zasady pro konstrukci, ¢ast 1:
Zakladni terminologie, metodologie

(ISO 12100-1:2003)

EN ISO 12100-2:2003 Bezpecnost strojll - zakladni
pojmy, vSeobecné zasady pro konstrukci, ¢ast 2:
Technické zasady (ISO 12100-2:2003)

EN ISO 14121-1:2007 Bezpecnost strojnich zafi-
zeni - Posouzeni rizika - Cast 1: Zasady
(1ISO14121-1:2007)

Odpovédna osoba: Kilian Stiirmer
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

Hallstadt, 29.10.2010
&[A

Kilian Stlrmer
Obchodni feditel
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